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Partial/Patiel D

o

4 ? 2 { DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
S L 3 D'APPAREILS SOUS PRESSION

Lipon stepment of a pressure vessel, this form fuily and correctly ited tn must be maied io the office of the Chief Inspectus in the provincs of
installition i accordance with the reguiations under the Act, governing the construction and installatios- of pressire vessels

Au rroment de Fexpédition d’'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement. doit étré envoye au bureau de Inspecteut en chet
de 1 province dinstaltation tel que prévu dans les reglements de la loi sur les appareils sous pression.

Manrufactured by Name and address of ManufacturarNom ol adtesse du constructeur
Construilt par Branley Mechanical Services (1960) Led., Box @04, /73 ~ 16 ST &, Medicine Har, AB TI1A AR
Manufactursd for Name and address of Purchaser or Consignee/Nom el adrasse du clhienl ou de son represeniant
s s . 6ooad -
Constrult pour Ranchmen's Resources Ltd., Box 782, Medicine Hat, AR TIA 762 ~ At v i
Ulthnate owner Name and address/Nom et adresse 7 7 _1, p p
Utilisateur same as above T U
Location of Installatlon |AddressiAdresse
Lieu d'lnstaliation FPOAT NBIE
Prassure vassel/Appareil
Type/Gentre Seral No./N° de serie ¥ gar bulijAnnéede fabnicationiOverall LengthfLong totate
Serarator {lLethal) 56321 1995 11'
Provincial Registration No. - C.RN./ Natonal Board No./N° Mational Boarg|Drawing No./N° de dessin | Diameter/Diametie
N°® d'enregistrement provincial - NEC [ 1186.23 "
-2 241440CH 2

Ths chemical and physical properties of ali parts mes! the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Codes.
Les propriétés chimiques et physiques de loutes fes composantes respectent les exigences des spéciiications de matériaux de code ASME.

Tha design. consleuction and workmanship conform to CSA 851 ASME Division g::;féf:é‘m g?%eec::se No.
La conception, 1a construction et fa fagon sont conformes @ ACNOR B51 Sec VII1 1 1993

Manufscturers' partial deta reports properly Ideniified and signed by authorized Inspectors have besn furnished for the tollowing ilems of the
report, and attached (o this report:

Les rapports partiels du constructeur adéquatement Identifiés et signés pariesinspecieurs autoriseés ontéte produits pour les items suivants du
rappor!, et attachés a ce rapport:

MNames of parts/Nom de la composanie |Hem No./N°® d'item Manufacturer's Nama/Nom du constructeur Identifying Stamp/Estampe d'identihication
Sheli/Virole
Corr, Overall | Number of Girth Jainls P Longrudinal Joints PWHT.
B, Matanal Thickness | Allow Diameater Length [courses Joints de circonterence Joints longitudinaux Traitement therm
escipton Matériau | Epaisseur | Surépais. | Diaméwe | tong. [Nombre de AT AT [Etterence v
de corr. totale | sections Type Radiog e | Radiog Eticacne| TETP- Doses
= - SYAL 1ot = vy
Shell SAS16-7D 1.125] Q.125| 2 7' i Full 1 [Full 1i50°F| 75min
Heads/Tetes
Knuckle Conical Hemisph Frat Jrde 10
Matanal Min. Tiuckn. Corr Altaw [Crown Radius] Ethpse Raho i £ressute
Dascription . . Radrws n Aper Angle  |Radius Drarmeter
Maténaw pats s | Surép corr Flayon couron Pett rayan apa ellipse Angle conique{Ray Hémisph| Tham plat g&nﬂ;m-s
Head SASIH-T0Y 1,042 0475 o 2k Copcave
= T o Shee BpRe ¢ D
Removable bolts used (descrbe oiher lastenngs) MabLIROELERRG do) il Grade Srre DimEEson
Bouions amowibles ullisés [décnire tout autre attact €)
7’
Pressure - Toemperalure/Pression - temperature )
Prassure Vesaie! Part Canstruclad tor mar allowable work (A max femp &0 Temp [whentess thant Test pressure (hyQro-pRgumatc o
Partie de Tappared g prossufe A uynptemp max [26°C) combinaion)
Consteut pour UNE PressION maumaie Temp mun (infénegre A ] Pression depreéuvee (hydeo-
de marche permise 29°C) pRecmahgue oy combndpsonl
. B Dy~ frye O . - S i r
Vessel 1440 psi / 9928 kin HU°KF/3R r —20°F [ =24 ot 2o psi 7 14092 kpa
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