AB-25 (side 1) 200501

ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA — the pressure equipment safety authority MANUFACTURER'S DATA REPORT

200, 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSEL

Edmonton AB T6E 579 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
Partiall Partiel [ D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upan shipment of a pressure vessal. this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the pravince of installation in |

accordance with the regulations under the Act. governing the construction and installation of pressure vessels. s # 3 7_5"/

Au moment de l'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au burédu de linspecteur en che dé la

province d instailation tel que prévu dans les reéglements de la loi sur les appareils sous pression.

Manufactured by na—e and address of Manufacturer! Nom ef adresse Ju consirucieUr

Construit par Petro Field Industries Inc 3236 50" Ave S.E. Calgary Alberta 728 3A3

Manufactured for ame and address of Purchaser or Cansigneel Nom et adresse du clienf ou de son représentant

Construit pour Devon Canada Corp. 200 400 3™ Ave S.W. Calgary Alberta T2P 4H2

Ultimate owner Nazme and address: Nom et adresse

Utilisateur Devon Canada Gorp. 200 400 3 Ave S.W. Calgary Alberta T2P 4H2

Location of installation Agzress/ Adresse

Lieu d'installation Stock

Pressure vessell Appareil

Typel Genre Overall Length/Longeur fotale Serial No./ N° de serie Year builyAnnée de fatncation
Vertical Separator 7'-6" C6-2024 2006

Provincial Registration No. — C.R.N./N° & enregistrement provincial - M.E.C. National Board No./ N* National Board Drawing No./ N° de dessin
T 4890.2 N/A CRN-25-1387-8-V-01 R0

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
{ =5 propriétés chimiques et physiques 2& foutes les composantes respectent les axigences des spécifications de matériaux de code ASME.

; ASME Division AddendaiSupplément Code case No.
The design, construction and workmars~ip conform to CSA B31. N *deces
La r:qncepﬁon. la construction et la faccn sonf confarmes a ACNOR B51. Section VI 1 2004 NIA

Manufacturer's partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this

report:
Les rapports partiels du constructeur scgeuatement identifies et signés par les inspecteurs authorises ont &6 produits pour les items suivanis du rapport, et atlaches & ce rapport:

Names of parts/ Nom de a composanis ltem Mo N difem Manufacturer's Name! Nom du constructeur |dentifying Stamp/ Estampe d identification
N/A
Shell/ Virole
Carr Langitudinal Joints PWH.T Sirth Jonts NMumbper of
Allow. Joints longifudindux Traitement therm _aints de circonferencs  COUTses
Description Materz Thickness Surépals. Di = . Nombre de
Materize Epaisseur | de corr. Digmeétre & R.T Efficiency Time RT sections
Type | Radiog. Efiicacite | 12MP Duree Type | Radiog.
Rolled plate SA 516 TON 10 0.125" 24" 1 RT-1 100% 1150 F | 60min |1 RT-1 1 —]l

Heads/ Tetes

= Corr Crown. Knuckle Ellipse Ratio Conical Hemisph. Flat Side o0
Dascription Materal Min. Thickn. Allow Radius Radius Rapp. ellipse | Apex Angle Radius Diamelar prassure
Matérau Epals minim. Surep. Rayon Petit rayon Angle Ray. Digm.plat | Cole sous
Corr. couran. conmigue Hemisph aression
" " 4
Both semi»eliiptical SA 516 70N 0.9375 0.125 2:1 concave
Removahble bolts used (describe other fastenings) Mat'| Spec./ Spec. du mat. Grade Sizei Dimension
Boulons amovible utilisés (décrire tout aulre attache)} MN/A
Pressure - Temperature/ Pression - température
Pressure Vessel Part Constructed for max. allowable working At max, temp. Min. Temp. (when less than Test pressure {hydra-pneumatic o combination}
Partie de I'appareil pressure A une temp. max. -28°C) Pression d'épreuvre (hydro-pneumatigue ou
Construit pour une pression maximale Temp, min. (inférieure & -29°C) combinaison)
de marche permise A
VESSEL 1387 PSI 167 F 20 F 1803 PSI




Tube Section/ Faisceau tubulaire

AL-25 (side 23 2003 01

rTunesheeU Plaque tubulaire Matenal/ Materiau

NIA

Dhameterf Diamelre

Attachment

Carr. Allow
Mode d'attachement

Neminal Thickness j
Surépais. corrosion

Epaisseur nominate

Tube materiali Materiau des lubes Diameter/ Diamelre

|

‘Nominal Thickness (gauge)
Epaisseur naminale (calibre}

Healing Surface

Type (Straght of V)]
Surface de chauffe

Nurnber! Nbre
Type (Droit ou u)

Jacket/ Chemise

Jackel closure

Type of jackel Genre de chemise
Fermeture de chemise

NIA

Proof Test
Pression d'épreuve

Heating Surface Sketch/ Schéma

Surface de chauffe

Safety Valve Outlets/ Soupapes de sdreté

All B.W. rad

iographed per UW 1la & UWwW
to Hydrotest l\/gl perfor}?me

d on all pressure retaimng,

Number/ Nombre Dimension Location! Endroit
1 2" To be installed as per UG-125
| I
Nozzles and Openings/ Tubulures et ouveriures
Number Dimension Type Material Mominal Reinforcement How Location/ Endrait
Purposel But Nombre Materiau Thickness material attached
Epaisseur Matériau Genre
nominale de renfort d'attaches
Inlet,Outlet 2 3 RFLWN 5A 105N 600cl INTEGRAL Uw16.1(c) Shell,head
LCo,LCw,Insp, HLSD 5 - RFLWN SA 105N 600c! INTEGRAL UwW16.1{c) shell
i " SA 106 B/ SA 234 =
Drain 1 2 600cl RFWN WPB / SA 105N 0.436 INTEGRAL UW16.1(c) head
Qout,Wout,PSV 3 2" RFLWN SA 105N 600cl INTEGRAL Uw16.1(c) shell
LGw,LGo,TI,PI & 34" RFLWN SA 105N 600cl INTEGRAL Uw16.1(c} shell
Spare 1" RFLWN SA 105N g00cl INTEGRAL Uw16.1{c) shell
Supports! Supports
Skind Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Pieds Other/ Autres (Description} Attached/ Attaches
ves/ Qui Nal Non No./ Nbre No./ Nbre {(Where and How/! Meéthode st endroit)
1T ] O bottom head-welded

Remarks/ Observations (Cuhical capacity/ Volume)

onstruction Drwg Co-2024-V ES-01,0Z R1, Volume 1s 29. per UCS-60(b)

51, Before

PWHT all Cat.
Cat. D, clips

welds udergo after PWHT and prior

U cu.ii., impact festin exerrL};{_t
& removed clip welds.

Certificate of Compliancel Certificat de conformité

We certify that the statem
said vessel has been constructed in accordance with the
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que les dannées de Ia déclaration

et que l'appareil a éte construi
dessous et les exigences de la norme ACNOR B51.

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial __T 4890.2

ents made in this data report are correct and that the
Provincial Registered

de conformité sont correctes
t en accord avec ! ‘enregistrement pro

=

vincial ci-

Manufacturer -~ .} :
Constructeur Fetro ?ield Industries Inc Y
£ : | g
1 Signature{ﬁ? j\‘,‘ 2 Date "\ ! ] THo
l_ _ B ~ET G | I."

Certificate of Compliance - Field Work/
Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify that the field installation of all
requirements of Provincial Regulations.

I'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

Installer's Name
Nom de l'installateur

parts of the vessel conforms with the

Nous certifions que l'installation au chantier de toutes les composantes de

Certificate of Shop Inspection/ Certificat d'inspecton en usine

I, the undersigned. a duly authorized Boiler and Pressure Vessel inspectar
Je, soussigne. inspecteur autorisé de chaudigres 2t appareil S0uUs Pressicr
employed by

employé par ABSA, the pressure equipment safety authority

off de Alberta -
have inspected the above vessel and state that to the best of my knowledge
and belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with |
the Provincial registration CRN T 4890.2 i
and the requirements of standard CSABS1. i
ai inspecté 'appareil précité et autant que je sache. crois gue Je constructeur a construl !
Pl Vs
-

I'appareil en accord avec I'enregistrement provincial NEC |

Nom de l'inspecteur TP |

. ] - i

tgnaturE/L,W— Date ;
e

et les exigences de la norme ACNOR 851.
: Ll

-

—_‘J

Signature

Date

=

Inspector's Name 5 i

—
Certificate of Field Inspection/ Certificat d'inspection - Installation au
chantier

|, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel inspector
Je, soussigneé, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression
employed by
employé par
have inspected the items not Covered by the Shop Inspection Certificate and
the installation of the items and state that to the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in accordance with the
Provincial Regulations.

ai inspecté les composantes non couvertes par le certificat d'inspection en usine ef
installation de I'appareil et, autant que je sache, la construction et 'assemblage de
['appareil sont en accord avec les réglements provinciaux.

Inspector's Name
Nom de l'inspecteur

Date =

Signature




