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ABzog 572

ALBERTA LABOUR - foin,

genera! Safety Services Division MANUFA CTURER'S(/aA??"A EPOAT
oileis Branch

6th Floor, 10808 - 99 Avenue FOR PRESSURE VESSEL

Sdmonton. Alberta DECLARATION DX CONFORMITE DU CONSTRUGTEUR

D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment st a precsura vassel, this form fully and correctiy filled in must be mailed to the oftice of the Chiel inspector in the province of
installation in accardance with the regulations undar the Act, governing the construction and installation of prassure vessels.

Aumoment de 'expédition d'un apparenlsous pression, ce formulaire complele carrectement, doit étré envoye au bureau de 'inspecteur en chef
de la province d'installaticn tél que prévu dans les réglements de ia loi sur 'es appareils sLus pression. [ﬁ) 3 7] 8/5‘/g

Name and addross of Manulacturar/Nom el adresse du gonstructeur

Manufactured b !
Construit par Y Mar-Quinn Industries Ltd. 4401 - 61 Ave, P.0. Box 3209 lLecuc Alberta TI9E 679

Manufnctured for
Construit pour

Name and eddress of Purchaser or Consignee/Nom et adresse du client ou de son teprésentant
Norcen Energy Resources Limited 715 - 5th Ave. S.W. Calgary Alberta T2P 2X7

Neme and addrosslNom ot adrasse

Ultimate owner
Utilisateur Norcen Energy Resources Limited 715 - Sth Ave. S.W. Calgary Alberta T2P 2X7

Location of Instaliation
Lieu d'installation

Address/Adresse

Pressure vessel/Appareil '

Typs/Gentre Serial No./N*® de serie Year built/Annéede fabricalion OveraltLengf.'altong.tota‘la
Vertical Three Phase Separator 114 - 11 - 95 1995 2629’m
Provincial Registratton No. - C.AN./ National Board No./N° National Board|Drawing No./N* ce dessin | Diamstar/Dismdtre
N°® d'enregistrement provincial - N.E.C.
* K - 2542,21 N/A # 117 - 406 mm

The chemlcel and phyc!ul proparﬂn of ail parts mee! the reg: -lrcmonls of matarisl specifications of the A.S.M.E. Cods. Yes
Les propridtés chimiques et physiques de toutes [es composantes respectent les exigences des specitications de matériaux de code ASME.

N . , Y ASME Division Addenda/ Code case No.
The design, construction and workmanship conlorm to CSA B5!. 1€S Supplément N° ds cas
La conception, la construction et 1a fagon sont conformes a ACNOR B51, sec VIII I 1993 A N/A

Menufaciurers’ partisl dete reports properly identitied snd signed by authorized fmpocton frave been furnizhed for the following Items of the
report, and sttached to this repori:

Les rapports plnlelo du constructeur sdéquatement Identifiés ef signes par les Inspectaurs sutorisés ont clo produlls pour [es items sulvints du
rapport, et attachés a ce rapport:

Namaes of paris/Nom de la composanie [/tem Ne./N® d’item  |Manufacturer's Name/Nom du constructeur loantitying Stamp/Estampe d'identitication
N/A N/A _ N/A _N/A
Sheii/Nirole v
Corr, Oversl! | Number of { Girth Joints , Longitudinal Jomrs P.WHT.
o - Matariai | Thickness | AHow. Dismater tength |[courses Joints de cizcon!arence Joints longi } Trai therm,
eacription Matériay | Epaisseur Surépais. { Dlamdire | Long. |Nombra de AT CRT, tliciency] Tima
da corr. totale | sections Type Aadiog TvP | fadicy. Klricacite] P Dirée
SA-106] 21.4 406 | 1981 41 ]
Pipe (Smls) B m: | K/A mm m 1 W.S.B. | RT 2 N/A | N/JA | N/A | N/A N/A
- Heads/Tetes
] Knuckio " . IConicat Hamisph, Fiat Side ia
) Msteriat in. Thickn, | Corr. Allow, [Crown, Radiusy " Eitipse Rsiio prasswre
Description . . Radius Apex Angle |Racius Oiameter
Matériau pals. minim.| Surép. corr, Rayon couron Poit rayan Rapyp. ellipss Angle coniqualRay. Hémisph.| Ciam. piat | g'ﬂ.!:‘?ggo
SA-516 20.8
Top [Hot Formed) 70 mm N/A N/A N/A ~ 2l N/A N/A N/A Concave
SA-516 ¢0.3 .
Bottom (Hot Formed) 70 . N/A N/A N/A 2:1 N/A N/A N/A - Concave:
Removable boits used (describe other fastenings) Mat] Spec./Spec. du mat. Grade Size/Dimension
Boutons emovibles utilisés (décrirs tout autre attache) N/A N/A . . N/A N/A
Pressure - Temperaiure/Pression - tempéraiure ,
Prassure VYesse! Part Consiructed for max, allowsble work- |At max. lemp.  |Min. Temp. (when less than| Test press::e (hydro-preumatic or
Partis-de "appareil ing prassure A une temp, max.|29°C) combination}
Conatruit pour une pression maximale Temp. min. (inférieure a | Pression d'épreuvre (hydro-
de marchs . 29°C) pneumatique ou combinaisun)
Vessel Proper 9629 kPa {1440 PSIG) ¢ 38 oc - 29 °C 14893 kPa (2160 PSIG)

802(062) FORM NQ. CB-118



Tube Sectlion/Faisceau tubuiaire

IOECEIRNEY

Impact test exempt as per UCS 66 & UG 28 (f)
Hydrostatic test on vessel,ccnducted in the vertical position .

TubesheetPlaque tubulaire MamwrialiMaléni DraragtaciDiametie  |Nominal Thicknass Ce  Jiow. Altachment
Epsitseur nominale Surépais. corrosion hlode d’attachament
N/A N/A N/A N/A N/A N/n
Tubs material/Msiériau des tubes |Liameler/Oiametre Nominal Thickness (gauge} |Number/Nbre |Type (Straight or U) Hasting Surface
Epaisseur nominale {calibre) Type {Drait ou U) Suriace de chaulie
N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Jacket/Chemise N
Type of jazkatl/Genre de chamise |Jackef ciosure Proof Test Healing Surface Sketch/Schéma
Farmeture de chemise Pression d'éprouve Surtace de chauffe
N/A N/A N/A N/A [ N/A
Safely Vaive Outlets/Soupapes de siireté
Number:Nombrs Dimension Loeation/Endroit
1 25.4 mm Top of Shel]
Nozzies snd Oponings/Tubulures et ouvertures
Purposs/But Number | Dimension Type Material 7 Nominal |Reinforcement] Now Location/Endroit
Nombre Matériau | Thickness ma!gn‘al attached
. paisseur {Matéria Genre
P1pe/E11| SA234WPB| nominals |de renfort | daitaches
Final Drain 1 25.4 mm | Pipe SA-106-B16.35 mm N/A FP-Weld{Bottom Head
Gas Inlet & Outlet 2 76.2 mm | Pipe/Flg|SA-106-B{11,1 mm N/A FP-Weld{Shell & Top Head
LLC,Inspection,HLSD 3 50.8 mm | Couuling| SA~105 {# 3000 N/A FP-Weld|Shell
Water & (11 Qutlet
Pressure Safety Vv 3 25.4 mm [Coupling| SA-105 | # 6000 N/A B-Weld {Shei}
Gauge Columns
Pressure,Temperature 6 19.05mm |Coupling| SA-105 | # 6000 N/A | B~Weld {Shell
Supports/Supporis
Skirt/jupe Lugs/Oreilies Legs/Pieds Other/Autres (Description) Alisched/Altaches
Mo /Mbre No./Nbre {Where and How/Méthode et endroit}
Yes/Oul No/Non
N/A N/A Pipe Weldad to Bottom Heac
Remarks/Qbservations (Cubical cazucity/Volume)
0.22 M3

Certificate of Complisnce/Cariificat de conlormité

We certily that the statemenis macn.in this data report are correct and that the
said vesssl has besn consiructed in accordanca with the Provincial Registered
dssign below and the requirements of standard CSA 851.

Nous certiions que les données de ia déclaration de conformité sont corractes
et que 'apparsil & 8té construit en accord avec l'enregistrament provincisl ci-
dessous at les exigences da Is norme ACNOR B51.

Provincial Registered Design

K - 2542.21

Enregistrement provinciat

Manulsciurer

Constructeur Mar-Quinn Industries Ltd.

Date (.//}” ﬁ,‘}/ 5”""'1‘

Cartificste of Shop inspecilon/Certificat d'Inspection en usine
J, the undersigned, a duly authorized Bailer and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, Inspacteur autorisé de chaudidres el appareil sous pression

emnployed by ;
erployé par Department of Labour
o Alberta

have inspected tha above vassel and state that to the bast of
my knowledge and beliel the manufacturer has constructed

the vesse! in accordance with the Provincial registration CRN K_—Z_Sﬂl

1. and the requiremaents of standsrd CSA B51.

ai inspectd I'appareil précité at autant qua je sache, crois
que le constructeur & construit I'apparail en accord avec
I'enregistrement provincial NEC
et les exigences de la norme ACNOR BS1,

inspector’s Nsme .'730 ye "{k

Nom de Finsp
A _paeld-Y18

Signature

Signature % "é;/‘-"ll - //" %:Z:”

4 ya

Certificate of Compilance / Certificat de confarmité
Flald Work Inataltation au chanitsr

We certify that the field instaliation of all parts of the vesse! conforms with the
requiraments of Provincial Regulations.

Nous cuititions que linstatletion au chantier de toutes les composantes de
Fappareil ast conforms aux rdglaments provincisux.

Instailer's Name
Nom de I'instailsteur

Slgnature

Paln

Certificate of Cartificat d'inspaction

Fleid inspection / instaflation au chantler

I, the undersignied, s duly authorizad Boiler and Pressure Vessel inspactor
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudidres et appareil sous prassion
amployed by

employé par .

have inspected the items not covered by the Shop Inspaction Cartificate and
the instailstion of the itams and state that fo the bast of my knowisdge and
balief the construction and assembly of the ilems are in accordance with the
Fravincial Reguistions,

al inspscté les composantes non couvertes par le cartificat d'lhspection &n
usine ot l'instalistion de Fappareil et, autant que je sache. la construction et
Fassemblage de I'apparell sont en accord avec les rdglements provinciaux.
Inspactor’s Name
Nom de I'Inspscteur

Nate

Tanature




