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ALBERTA LABOUR

ALBERTA LABOUR  « Divisi
S ranay, Services Bivision MANUFACTURER'S DATA REPORT
6th Fioor, 10808 - 99 Avenue FOR PRESSURE VESSEL
B o Aoena DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D'APPAREILS SOUS PRESSION

Partial/Partiel D

Upon shipment of a pressure vasssi. this form fully and corractly filled in must be maited to the office of the Chief Inspector in the province of
installation in accordance with the regulations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au mament de {'expédition d’un appareif sous pression, ce formulaire compiéte correctement, doit étré envoye au bureau de l'inspecteur en chef
de la province d'instalation tel que prevu dans les raglements de la loi sur 'es apparsils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturar/Nom et adresse du constructeur

Construit par Mar-Quinn Industries Ltd. 4401-61 Ave. P.0.Box 3209 Leduc,Alberta T9E 6L9
Name and adorass of Purchaser or Consignee/Nom et adresse gu client ou de son representant

Msnuftactured for

Construit pour North Canadian 0ils Limited 700,112-4 Ave. S.W. Calgary,Alberta T2P 4B2

Ultimsate owner Name and agdross/Nam et adresse

Utilisateur North Canadian 0ils Limited 700,112-4 Ave. S.W. Calgary,Alberta T2P 482

Location of Instaflation |A¢0ressiAdresse

Lieu d'Instafiation 7-3-74-11 WM

Pressure vessel/Apparcit

Type:Genire Sernal No..N° de sene Y oar buiit/Année de fabricationjOverall Length:Long.lolate
Vertica? Three Phase Separator 109 - 66 - 92 1992 2616 mm

Provincsal Regqistration No. - C.A.N./ ‘National Board No./N° National Board|Drawing No. N> de dessin | Diameter:Diametre

N° d’enregistrement provincial - N.E.C. K-2542.2 N/A ¥ 117 406 mm

The chemical and physical propertiss of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Cade. Yes
Les propriétes chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des specifications de materisux de code ASME.

The design. construction and workmanship contorm to CSA B51. Yes ASME Oivision g:g;’;‘::é ot gf‘g’éc::: Na.
La conception, ta construction et la fagon sont conformes a ACNGR BS1. sec VIII 1 1092 N/A

Manufaciurers' partiai dsta reparts properly identitied and signed by authorized Inspectors have been lurnished for the following items of the

report, and attached 1o this raport:
Les rapports partieis du constructeur adéquatement |dentifiés et signes par lesinspecteurs autorisés ont ete produits pour les (tems suivants du

rappont, et attachés a ce rapport:

Namas of parts/Nom de'ta composante |/tem No./N° d'item Manufacturer's Name;Nom du constructeur Identilying Stamp/Estampe d'identification
N/A N/A N/A N/A
Sheli/Nlrole
Care. Ovserall | Number o Girth Joints Longitudinal Joints PWH.T.
o Maternal Thickness Allow. Diamerar Longtn |cowrses Joints e circontérence Joints angitudinaux Traitement tharm
85CrIONaN Matériau | Epaisseur § Syrepais. | Diamatre Long. Nombra de ’ RT. " ar IE”fClﬂﬂcv Tom Time
de corr lotale secuons yae Aadiog. Y00 1 Raviog. [Efticacie p. Dures
SA-106 | 21.4 406 1981.2 1 #1
Pipe(Smis) B mm N/A mm mml MR } W.S.B. | RT 2 N/AL N/A | N/A | N/A N/A
Heads/Tetes
. Knucaie ) Comcal Hemisph. “Fiat Sida ro
Material Min, Thickn. | Corr. Allow, [Crown. Ragius] Ellipse Aalio ; pressure
Dascription - : RAgdius . Apex Angle |Radius Diamater
‘ Matériay Epats. rrm'-nm. Surep. corr. Reyon couron. Patit cayon Rapp: ellipse Angle conique|Ray. Hamisoh | Diam. piat gﬂ:;’,.’g,ﬁ"
SA-516 20.7
Jop {Hot Formed 70 m N/A N/A N/A 2:1 N/A N/A N/A  [Concave
SA-516 20.7
Bottom (Hot Formed) 70 mm N/A N/A N/A 2:1 N/A N/A N/A Concave
Removable bolts used (describe other fastenings) Ma:l Spec. Spec. du mat. Grade Size:Dimension
Boulons amavibles utilisés {décrire tout autre attache) N/A N/A N/A N/A
Pressure - Temperature/Pression - temperature
Prossure Vassel Part Construciad for mex. allowable work- |Al max. temp.  [Min. Temp. (whan less 1hasn Test pressure (hyaro-pneumatic or
Partie de {'appareil ing pressure A unetemp. rax.f20°C) comaoinationi
Construit pour une pression maximale Temp. min. (inférieure a Pression d'epreuvre (hydro-
de marcha permise 29°C) pneumatique ou combinaison;
Vessel Proper 9928 kPa (1440 PSIG) 38 oc -29 <l 14893 kPa (2160 PSIG)
FORM NG, CB-118

403{062}



(A) 2808798

Tube Section/Faisceau tubulaire T
TubeshestPlaque tubulaire MatarialiMaténia Diameter/Diametre  {Nominal Thickness C. Allow. Attachment
Epaisseur nominale Surepals. corrosion Mode d'attachement
N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Tube materai/Materiau des tubes DiameterQiametre ‘ Nominal Thickness (gauge) |Number/Nbre |Type (Straight or U) Heating Surlace
Epaisssur nominale (calibre) Type {Droit ou L) Surface de chauife
N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Jacket/Chemise
Type of jacket/Genre de chemise {Jacket closure Proof Test Heating Surlace Sketch/Schéma
Fermature de chemise Pression d'épreuve Surtace de: chautfe
~N/A N/A N/A N/A N/A
Safsty Vaive Outlets/Soupapes de sureté
Number;Nombre Dimension Location/Endroit
1 25.4 mm Top Of Shell
Nozziss and Openings/Tubulures et cuveriures )
Purpose/But Numper | Dimension Type Material | Nomunal  |Rentorcement| Now Lacation/Endroit
Nombre Matariau hicknass imaterisl éltached
g i - _Rf Epaisseur Matéria anre
P1pe SA-106-8 neringls de re:f:r! d'attaches
Final Drain 1 25.4 mm [Weld E11 | SA234WPB: 6.35 mm N/A FP-Weld{Bottom Head
Gas Inlet & Qutlet 2 76.2 mm {Pipe/Flg | SA-106-8; 11.1 mm N/A FP-Weld |Shell & Top Head
LLC,Inspection 3 50.8 mm {Coupling | SA-105 3000# N/A FP-Weld [Shell
Water & 0i) Qutlets
Pressure Safety Vlv 3 25.4 mm iCoupling | SR-105 60004 N/A B-Weld|Shell
Gauge CoTumn
Pressure,Temperature 6 19,05mm ICoupling | SA-105 6000+# N/A B-Weld [Shell
Supports/Supports
Skirt/Jupe Lugs/Oreilles Legs/Pieds Other/Autres (Description) Attached/Attaches
No./Nbre No./Nbre {Where and How/Méthode et endrott)
Yes/Qui No/Non
N/A N/A Pipe Welded To Bottom Head

Remarks/Observations (Cubical capacity/Voiume)

0.22M°

Impact testing exempt as per UCS 66 A & UG 20(f)
Hydrostatic test on vessel,conducted in the vertical position

Certificate of Shop inspection/Certificat d'inspection en usine

Cartificate o! Compliance/Certiticat de conformite I, the undersignad. a duly authorized Boiler and Pressurs Vessef Inspeclor

We certify that the statements made in this data report are correct andthat the Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil Sous pression

said vessel has been constructed in accordance with the Pravincial Registered employed by N

design below and the requirements ol standard CSA B51, employé par Department Of tabour

. N . of

Nous centifions que les données de (a déclaration de conformité sont correctes de Alberta

et que 'appareil a 8té construit en accord avec l'enregistrament provinctal ci- hava inspactad the above vessel and state that to the best of

dessous et les exigences de ia norme ACNOR B51. my knowledge and beliat. the manufacturer has constructed \_»c,y 5
thé vessel in'accordance with the Provincial registration CRN _N"EYV 168

Provincial Reqistered Design K-2542.2 and the requirements of standard CSA B57.

3i inspecté I'appareil précité et autant que je sachs, crois
que le constructeur a construnt {'apparerl en accord avec
'enragistrement provincial NEC
Manufacturer  wa . 0yinn INJustries Ltd. et les exigences de la norme ACNOR BS1,

Constructeur > (\) z:;;agg::; sNpa:ns ’¢, // et /x‘aa '
/ :—[ /W(u‘f\f 0319})6‘" ’/:'.1 Signature /ﬁﬁ/’ﬁ/f N Date 2. 122/

Enregistrement provincial

Signature i~
Certificate of Centificat d'inspection

g‘:';gﬂ:,;:“" Compliance ﬁ‘:‘.‘:":z’:’.zt::""‘?."" Fleid inspection / (hatslistion au chantier

‘ i, the undersigned. a duly authorized Boilsr and Prassure Vessel inspector
Wa cartily that the lieid installation of all parts of the vessei conforms with the Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudieres et appareil SOus pression
requirgments of Provincial Reguiations. employed by
Nous certifions que {'installation au chantier de toutes les composantes de employé par ,
I'appareil est conforme aux réglements provinciaux. have inspectad the itams not covered by the Shop Inspection Ceruificate and

the instatlation of the tems and state that to the best of my knowledge and
beliet the construclion and assembiy ol the items are i1 accordance with the
Provincial Regulations.
ai inspects les composantes non couvertes par e certilicat d'inspection en
usine ot l'installation de I'apparei! et, autant que je sacha, la construction et
I'assamblage de ['dpparell sont en accord avec las réglements provinciaux.
Signature inspector's Name
Nom de {'inspectaur

Instailer’s Name
Nom de linstailateur

Date Signatute Date




