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MANUFACTURER'S DATA REPORT
FOR PRESSURE VESSEL

DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
D’'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this

instaliation in accordance with the regulations under the Act, governing the construction an

form tully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chiel Inspector in the province of
qd installation of pressure vassels.

Aumoment de 'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de l'inspecteur en chet
de la province d'instaflation tel que prévu dans les reglements de ia loi sur les appareils sous pression.

Manutactured by
Construit par

Narme and aadrass of Manulaciurer/Nom et agresse du constructeur

Mar-Quinn Industries Ltd. 4401-61 Ave. P.0.Box 3209 Leduc,Alberta T9E 6L9

Manufacturad for
Construit pour

Nare and addrass of Purcnaser or Consignes/Nom et adresse du client ou de son representant

Bankeno Resources Ltd. 1000,i12-4 Ave. S.W. Calgary,Alborta T2P OH3

Uhlimate owner

Name ang address/Nom et adresse

Bankeno Resources Ltd. 1000,112-4 Ave. S.W. Calgary,Alberta T2P QH3

Utilisateur
Locatios: of Instalistion |A9076ss/Adresse
Lieu d'instailation 15 - 36 - 73 - 11 WeM

Prcnur‘o vessel/Apoereil

Tyoe:Gentre
Vertical Three Phase Separator

Senal No./N°® de serie

107 ~ 15 - 89

1889

Year ouiit/Anneeae IaU{IQUOHP

veraliLength:Long.totae

2667 mm

Provincial Aeqistration No, « C.AN,.
N? d'enregistrement provincal - N.2.C.

H-517

3.2

Nanonat Board No.-N® Nationai Boara

——---————

Drawing NC..N° de gessin

#82

Diameter Qramatre

‘ 406. 4mm

The chemical and physical properties of ali parts meet the requirements of matertal specifications of the A.S.M.E. Code. Yes
Lés nropriétés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.

Tha gesign. construcncn and workmanstip conform to CSA B51. Yes ASME Division Qf::;'é'fnaén g?‘zicca:: Ne.
La conception 1a constructtan et la fagon sont conformes a ACNOR BS1 see YIII 1 1988 R

report, and sttached to this report:

rappont, et attacheés a ce rapport:

Names of parts.Nom ce ia composante  |ftem

No./N°® g'item

Manutacturer s Name:Nom du constructeur

Mlhuucturors ' partis! dats reports properly identified and signed by authorized Inspectors have been lurnished for the taliowirig itams of the

Les rapports partlels du constructeur adequatement identitiés et slgnés par lesinspecteurs autorises ont ete produits pour les items suivants du

taentifying Stamp Estamoe g)centticanon

m—mmm——-

- - -

ShellNiroie

i Corr Overart | Numoper of | Girth Joints . Longuuminal Joms ewHT
2 1 Marerar Thickness | Aliow. Crameteor Leng:h |Gaurses Jomnts de circanierence Joints ionguiudinaux Traterrant tharm
escriotion | Materiau ‘ Epaisseur | Surépais. | Dametre | Long. | Nomore de AT _ ar  [Emcercy o Time
! ge corr totale sections Typo Raciog 08 | Ragiog Litcacta) TS Sutes
| SA-106¢ 21.4 406.4 | 1981.2
£ §
Pipe(Smls) { B % mm -—-- mm mm - W.S.B. | RT 2 N B B el B
i i
i i
i ‘
Hesds/Tetes ,
. Knutkie Coniwcat Hemison. Fiat 5i08 Ic
Mararsat Min, Thickn Corr. Aitaw. [Crown Radws] Ehpsa Ratio N . oressure
Descriotion ; : : Radius Apex Angle (Ragius Diareter
Matenau Epats. minm 4 Surép. corr Fayon couran Pett rayon Rapo allipse Angie conicueiRay Hémison | Diam plat ggg;?g:s
SA-516 15.0
Top(Hot Formed) 70 mm | ee--- —ana -—-- 2:1 | ----- am—mn me——- -
SA=516 15.b
Bottom({Hot Formed) 70 mm { =----- ---- ——-- 2:1 ————- R ————— me—-
Removabie boits used (describa other lastenings} Mat 1 Spac..Socc. du mat, Grage Size Dimension
Boulons amovibles utilises (décrire lout autre attache}  =====-- | = ===es== L L

Pressure - Temperature/Pression - lempérature

Prassure Vasss! Part
Partie de I'appareil

Corisiructed lor max. allowable work-
ing prassure

At max. tamp.
A une temp. max.

Min. Temp. (when less than
29°C;

Tes! pressure (hydro-pneumalic or
ccmbination)
Pression g'épreuvre (hyoro-

Vessel Proper

Construit pour une pression maximale

e marche permise

9928 kPa

38 oC

Temp. mii (inténeure 2

29°Cy

-29

°C

pneumMaliqué ou COmODINAISON)

14893 kPa

8031062}

’

FORM NG CB-3i73



. (A)a57 8413

-T?JDO Section/Faisceau tubuiaire

Yubosnaer,‘i—’laqua tubulaire Marmeriai/Matésiau Dramater/Drametre  [Nominal Thickness Corr. Allow. Attachmant
Epaisseur nominale Surgépats. corrosion Maode dratt2Rement
Tube materiai/Materiau des tubes (Diameter/Diametre Nominal Thickness (gavge) |Number/Nbre Type (Strawght or U} Heating Surface
Epaissaur nominaie (calibre) Type (Droit ou U) Surface de chaufte
Jacket/Chemise ; ; v
Type of jacket/Genre ag chemise !JPCRO! closure Proof Test Hsating Surface Sketch/Senama
~ermeture de chemise Pression d'épreuve Surface de chauffe
[ e e T Bt N Bt commmma——

Safety Vaive Outleis/Soupapes de“ sureté

Numbper/Nombre Dimension Location/Endroit
1 25.4 mm Top Of Shell :
Nozzles and Opénings/Tubuiures et ouvertures ;
Purpose/But Number | Dimension Type Materiat { Nominat  |Reinforcement| Now Locaton/Enaront
Nombre Maténau hiqknasg mgrqr!al attached
Pipe SA-106-8 ng::is::I:‘ r: ':::?:n g:tr;raines
Final Drain 1 25.4 mm jWeld E11 SA234WPB |4.55 mm | «==e- F-Weld {Bottom Head
Gas In & Qut 2 50.8 mm | Pipe/F1g{SA~106-G{5.54 mm [ -=---~ F-Weld |Shell & Top Head
Inspection,LLC 3 50.8 mm | Coupling{SA-105 30004 ————— FP-Weld| Shell & Top Head
Water,0i1 Qut
P.S.Y. 3 25.4 mm | Coupling|SA-105 6000f | ~===- 8-Weld iShell ]
Pressure, Temperatur
Gauge Column i 6 19.05mm | Coupling|SA-105 6000# | ~---- B-Weld [Shell
Supports/Supports
kit Jupe Luves:Qreiltes Legs’Piecs Otnher:Autres (Description) Attacneg’Attacnes
No..Nbre No..Nbre I{Wnere ang How:/Methode et enaroit!
Yes:Our No Npn i
J T Fipe ! Welded To Bottom Head
Ramarks/Obyserv'atlons i Cubicai capacnyfvdlume)
0.22 M2

Certificaie of Shop inspection:Certiticat d'inspection en usine

ficate of Col nee/ icat de conformi
Certiticate of Complience/Centiticat ° te 1, the uncersigned. a duly authorized Boiler and Prassure Vesse! Inspecior

We cartify that the statements mage (n1his data report are correctang thar the Je, soussigné, inspecteur autoriseé de chaugiéres el appareil Sous Sression
said vessel has been constructad in accordance with the Provincial Registered employea by
design beiow and the requirements of standard CSA 851, employe par Deparcment Of labour
X of :

Nous certifions que ies connées de ja déclaration de conforme sont correctes de Alberta
et que I'apparel 2 e1é construit en accard avec 'enregistrement provenctal ci- Rave inspected the above vessel ana state that to the best !
cessous et les exigences de la norme ACNOR B51 my kiowiedge ana behel. the manulacturer nas consinicted | g193 9

o the vassel in accordance with the Provincial registration CRN hd :
Provincial Regqistered Design H - 5173.2 and the requirements of standard CSA 851.

Enregistrement pravincial ai inspecté 'apparesl précité et autant gue je sache. Crois
que le constructeur a constru:t vapparell en accofg avec
. ) . anregistrement provincial NEC ..o
Manulacturer Mar-Quinn Indusixigs Ltd. : et les exigences e la norme ACNOR 851

Constructeur inspector's Name

%;’% M - ; Nom de linspecteur
Signature - Date_‘fw_ﬂ; Signature

oo SEP 2 0 1388

14 Y

Certificate of Cartlficat d'inspaction

2':"2":::“ Compilancs :t:?::::!'l:n".a:‘,c'::\"t?l? Field inspection /  installation au chantler ;

I, the undersigned. a duly authorized Boiler and Pressure Vessei inspecior
W3 centify that the lisid installation of all parts of the vessel conforms with the Je. soussigne, inspecteur autorisé de chaudiéres et appare) sous pression
requiraments of Provincial Regulations. employed by :
Nous certifions que I'instailation au chaniier de toutes les composantes de amployé par .
l'appareil est conforme aux réglements provinciaux. have inspected the items not covered by the Shop Inspection Ceartshicate ang

the installation of the items and state that to the best of my knowleage and
betief the construclion and assembly of the i1ems are n accorgance wilh the
Provincial Regulanons.

ai inspectd l&s composantes Non- couvertes par te centiticat d'inspection en
usine et l'instailation de 'appareit et, autant que je sache. ta construction et
'assemblage e F'appareil sont en accord avec les réglements provinciaux.
Signature i inspector's Name
Nom de l'inspecteur

installer's Name
Nom de 'instattateur

Date Signature Date




