~ALBERTA LABOUR —
General Safety Services Divis
Boilers Branch

6th Floor, 10808 - 99 Avenue | : FOR PRESSURE VESSEL
T e e - _ " DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
| . D'APPAREILS SOUS PRESSION

Parfiah’Partiel D

Upon sh;pmenr of a pressurs vesse{ this form fua‘!y and corracr.'y ﬁh‘ed in must be maﬂed to the omca of the Chm! !nspector in rhe prowncs o!
installation in accordance with the ragu!auons under the Act, governing rhe construction and msraﬂarfon of pressure vessels.

Aumoment de I’expeditmn d'un apparell sous pressnon ce formulaire complete correctement, doit &tré envoye au bureau de I'inspecteur en chef
de !a province d'installation tel que prévu dans les reglements de la'loi sur 'es appareils sous press:on T ——— )

ot 3 2 m A T R L

Name and address of ManufacrurenNorn et adresse du canstructeur

Manufactured by = .
Construit par j Mar-Quinn Industries Ltd. 7115 Sparrow Drive Leduc Al berta T9E 7LI
Manufaciurad for Nams and address of Purchaser or Consignee/Nom et wdresse du client ou de son representant

Construit pour | Ulster Petroleums _Ltd.- 1400. 144 - .4th Ave. S.W. 'Ca]g&ry-k'[bér_ta _T2P 3N4

Ultimate owner Name and aadress/MNom et adresse E
Utilisateur Ulster Petroleums Ltd. 1400, 144 - 4th Ave. S.H. Cﬂgnry Alberta T2P 3N4

Location of Installation |Address/iAdresse . : = 3 - e e e

Lieu d'installation 57_ C K . ; % . :

Pressure vessel/Appareil

Type/Gentre - o ; Seral No./N® de serig Y ear buiit/Annéede fabricationOverail Lsngrmt.ong.totale.
Vertical Three Phase Separator . . P on 118 - 29 - 97 . 1997 ; 3023 mm
Provincial Registration No. - C.AN./ " Natioral Board No./N° National Boara|Drawing Na./N° de dessin Diametsr/Diametre ~
N° d'enregistrement provincial - N.E.C. M - 2596,.21 N/A 1 # 177 508 mm
The chemical and physical properiles of all parts meet the requirements of material spec!ﬂcaﬂons of the A.5.M.E. Cods. Yes
Les propriétés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des speciﬂcatlons de materiaux de code ASME.
: . [ ASME . Division Addendal Coaa case No.
Tha design, construction and workmanship conform to CSA 851. Yes e Seppiment e i
La conception, la construction 2t la fagon sont conformes @ ACNOR 851, Sec YIII W ¢ 1996 ) N/A

Manufaciurers’ partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following itams of the

report, and attached to this report:
Les rapports panleis du construcieur acdequatement Identities et signes par les inspecteurs autorisés ont éte produits pour les items suivants du

rapport, et attachés a ce rapport:

Names of parts/Nom de la composante  |item No./N°® d'item |Manufacturer's Name/Nom du constructeur Identifying Stamp/Estampe d'identification
- N/A : N/A N/A N/A
Shell/Virole
> Carr. Overall |Numober of | Ginth Jomnts Langituginai Joints - P.W.H.T.
o £ Matarial Thickness | Allow. Diametar Langth |courses Joints de c1monterenca Jointa longitudinaux Traitement therm.
escription Matériau o eeoar P E and. Mo ds i — i e
de corr. totale | sections Typo Radiog. TYPe | piadiog. [Etficacitd Farmp: Durés
_ SA-516 | 25.4 1.6 508 2286 ! #1 o #1
Rolled Plate : 70 | mm mm 4 mm mm 1 W.S5.B. RT 1 W.S.H RT 1] 100%| N/A R/A
Heads/Tetes
i . | Knuckie g _ |camical Hamisph. Flat Ziaa io
; Matarial Min. Thickn. | Corr. Allaw. (Crown. Radius| Ellipse Ratio 5 7 pressure
Dascription o T - Radius - Apex Angle |Radius - Diameater
Matériau | Epals. minim.| Surép. corr. Rayon couron o i0°% " | Rapp. ellipse a0 oue coniquelRay. Hé Dlasi. plat gﬁ::;:r‘;"
: SA-516 | 23.57 L6
Top (Hot Formed) ~f. 70 mm - | mm N/A N/A- - 231 N/A N/A N/A Concave
: SA-516 | 24.10 1.6 : Sy
Bottom (Hot Formed) .. | . 70-.. [ mm- | -mm’ N/A NAA- 2:1 N/A N/A N/A Concave
Remavabia bolts used (describe other fastenings) - e ’ Mat'l Spec./Spec. du mat, : Grade ShEE/ENmmEs
Boulons amavibles utilisés (décrire tout autre attache) N/A N/A N/A ‘N/RA
Pressure - Tempemture/Praasion température Moo 0
Pressure Vessal Part i Constructed for max. allowable work- |At max. temp.  [Min. Temp. (when less than l'esr pressure fhydm-pneumar:c ar
Partie de 'appareil S ing pressure - - . A une temp. max.|29°C) combination)
. Construit pour une presslon mammala “ . .- [Temp. min. (inférieure & . | Pression d'épreuvre (hydro- .2
e A - de marche permise = - e . |29°C) ' ‘| pneumatique ou combinaison) = °
Vesse] Proper S 10200 kPa (1480 PSIG) o} 38 i T - 29 sl 15310 kPa (2220 PSIG !
7 2 z £ s e FOFIM NO Cﬂ-ﬂﬁ

"803(062) ..
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- ‘ ' ' ' il Th Corr Allow.——— Amtachment ~ .
Tugef!serf!aqu?luhglaue B_‘;‘T ﬁ.»t'a‘.w‘r:fa‘.'f?a}?téﬁau D;ama:-erm:ametre :;::;:z{:f 2:;?:::3 ’ l s zis.ogonos:on MO:I: d'attachement
SR e . M =N/A L A wa ] R
Tube material/Materau des tubes . |Diameter/Diametre Nominal Thickness (gauge) |Number/Nbre |Type (Straight or U) Heating Surface
i 2 krdo Epaisseur.nominale {calibre) ) Type (Droit ou U) - Surra;e de chauffe
Bl ) N/K MK T s WA ] KA
Jacket/Chemlse ; ; LY i =
Type of jacket/Genre de chemise |Jacket closure : Proof Test ; Heating Surface
Fermeture de chemise Pression d'epreuve Surface de chauffe
L, .,._.;.. N--/A .' ..- . N{A PR e r-“;'AI 5L B u “{A
Safety Vailve Qutlets/Soupapes de siirete ) gt e
-.{NumberiNombre - |Dimension ---— —-|Location/Endroit ~
1 50.8 mm | Top of Shell
Nozzies and Cpenings/Tubulures et ouvertures _
FPurpose/But Numoer Dimension Tvoe | Materrali | Nominal |Reinforcamant| Now
Nombre ol s | Matériau | Thickness imaterial gﬂachsd
. L + h —— 2 M Ly I_".'.v e By
n ~ Pipe/ET1 SA234WPB | nominaie [ds renort | d'atacnes .
Final Drain %1~ . | 50.8 mm Pipe/Fig SA-106-B | 8.74 mm| --N/A- - -|FP-Weld |Bottom Head-- —- -
Gas Inlet_&' Qutlet = " |'76.2 mm Pipe/Flig BA-106-B | 1L12ml SA-SIG-?U FP-HE]d Shell & Tep: .,!-Iud.“
Pressure Safety Yiv | 50.8 mm Coupiing | SA-105 71 #6000 | "~ N/A FP-Weld |Shel] === =
Liquid Level,HLSD '50.8 mm Coupling |-SA-105" | #6000 | - N/A FP-Weld |Shell i
Water & 041 Outlets: 25.4 mm Coupling | SA-1057| #6000 N/A B-Weld |Shell ° :
Gauge Columns,HPSD, y o _ il ;
Pressure,Temperature | .7 . - |19.05mm Coupiing |-SA-105 #6000 N/A B-Weld |Shell g
Supporis/Supports i ' : X : ' >
SkirtiJupe Lugs/Qreilles Legs/Pieds |CthariAutres (Descniption) Attacneg/Attacnes
2 - |No./Nbre Na./Nbra : {Whers and How/Méthode et endroit)
Yes/Oui No/Mon ? i )
O N/A N/A Pipe - Welded to Bottom Head..

Remarks/Qbservations { Cubical capacity/Volume)

Im;;act test exempt as per UCS 66 & UG 20 (f) : :
Hydrostatic test on vessel conducted 1n the vertical position
Construction Drwg. # 97 - 18 - 29 - 177

0.41 M3

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial

Cartificate of Compilanca/Certificat de conformite

We cartify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA 851.

Nous certifions que les données de la déclaration ce conformité sont comrecies
et que I'appareil a 4t construit en accord avec I'enregistrement provingial ci-
dessous et les exigences de la norme ACNOR B51.

M - 2596.21

Manufacturer i
Constructeur Mar Quinn I

ndustr‘its Ltd.

Signature

Al

o4 "f_‘i
DateMﬁ' il

Cartificate of Shop Inspectlon/Cartificat d'Inspection en using
I, the undars:gned a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, sousslgne inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pressaon
smployed 5 plberta Boiler Safety Association -
empic_-ye par
:2 Alberta 2
have inspected the above vessel and state that to the best of
my knawledge and belief, the manufacturer has constructed ,, 2596.21
the vessel in accordanca with the Provincial registration CAN -
and the requirements of standard CSA B51.
ai inspecté 'appareil précitd et autant que je sache, crois
- que le constructeur a construit 'appareil en accord avec
enregistrement provincial NEC
et les exigences ce la norme ACNCR B51.

J'nspectors Name
. Nom de l'inspecteur /é/'? P / tj oX €S
= _J__ - 7 Date ?;’_Q}"jf?

Installer’'s Name -

Cartiflcate of Compliancs / Certificat de conformité
Fleid Work Instailation au chantler

We cartify that the field installation of ail parts of the vessel conforms with the
requiraments of Provincial Regulations.

Nous certifions que [linstallation au chantier de toutes les compesantes de
I'appareil est conforma aux réglements provinciaux, -

o

Nom de I'Tnstallateur

B LTSS

Cartificate of ﬁn! d'Inspection
Fleld Inspection / Instailation au chantler - R
I. the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vasssl Inspec'or
"Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres et _appared sous pression
employed by
empioyé par
have inspected the items not covered by the Shop Inspection Cartificate and
the Instailation of the items and state that to the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in accordance with the
Provincial Ragufatfcns : B S :
ai inspectd les composantes non muvertea parTe ceﬁiﬂcm g'lmpectiorl en
usine et Installation de 'appareil et, autant que je “sache, |a construction et
rassemblage ds rapparetl son: en accord avec les régiemanta provinc:aux
inspector's Name -~ : =
Nom de I'lmfectaur il -
‘a128 2@aDY s 07901 Sagps [ age
- Signature = Toeme el o TR s e




