ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS
ABSA, the pressure equipment safety authority

9410 — 20" Avenue

“dmonton, AB T6N 0A4

Partial/ Partief l:,

@ ﬂ 3‘?7/ ﬁ AB-25 (Side 1) 2006,

MANUFACTURER’S DATA REPOR]

FOR PRESSURE VESSEL

DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUE
D’APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be maiied to the

accordance with the regulations under the Act, goveming the construction and installation of pressure vessels.

office of the Chief Inspector in the province of installation in

Au moment de l'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire compléte correctement, doit étré envoye au bureau de linspecteur en chef de Ia

province d'instalfation tel que

prévu dans Jes reglements de Ia loi sur jes appareils sous pression,

Manufactured by Name and address of Manufacturer/ Nom et adresse du constructeur . ) =
Construit par Rushton Gas & Oil Equipment (1991) Ltd. 2331 - 121 Avenue NE Edmonton, AB T6S 1B2
Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom st ad du client ou de son représentant
_ Construit pour Devon Canada Corporation 2000, 400-3 Avenue SW Caigary, AB T2P 4H2
Ulfimate owner Name and address/ Nom et adresse
Utilisateur Devon Canada Corporation 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2
Location of installation Address/ Adresse
Lieu d’installation LSD # 04-13-61-10-W6M
Pressure vessell Appareil
Typel Genre Overall Length/Longsur totale Serial NoJ/ N*° de série Year built/Annés de fabrication
HORIZONTAL BELOWCASE - 8-0" §/s C279TA HB 2007

Provincial Registration No. ~ C.R.N.N® d'enregisirement provincial - N.E.C. National Board No./ N* National Board

U2574.2

Drawing No./ N° de dessin _
C-2797-B REV: 0

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriétés chimiques et physiques de toutes jes composantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.

i ASME Division Addenda/Supplément Code case Na.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N © de cas
La concepfion, la construction et Ja fagon sont conformes 4 ACNOR B51. Section VIl 1 2006
2004 Edition

tanufacturer's partial data reports properly identified and signed by authorized insSpectors have been furnished for the following items of the report, and attached to #

'‘port: ‘
—&s rapports partiels du constructeur adqéuatement identifiés et signés par les inspecteurs autharisés ont &fé produits pour les items suivants du rapport, et attachés & ce rapport:
Names of parts/ Nom de fa composante ltern No./ NO d'item Manufacturer's Name/ Nom du constructeur ldentifying Stamp/ Estampe d'identification
Shell/ Virole
Corr. Longitudinal Joints PW.HT. Girth Joints Number o
Allow, Joints longitudinaux Traitement therm Joints de circonférence | courses
Description Material Thickness | Surépais. ~ | D B : Nombre d
Matériay Epaisseur | de cor. Diamétre RT. Efficiency Time RT. sections
Type | Radiog. Efficacité | Temp. Durée Tyre | Radiog.
— 1.500" 0.0625" »
SHELL SA-516-70N (38.1 (1.5875 | 24" 0OD 1 FULL 100% N/A N/A 1 FULL 1
j mm) mm)
-_Heads/ Tetes
i Corr. Crown. Knuckie Ellipse Ratio Conical Hemisph. Flat Side to
Description ! Material Min. Thickn. Allow Radius Radius Rapp. ellipse | Apex Angle Radius Diameter pressure
Matériau minim. Surép. Rayon Petit rayon Angle Ray. Diam.piat Céte sous
Corr, Couron. conigue Hémisph pressicn
1.42" 0.0625"
END SA-516-70N (36.068 (1.5875 2:1 Concave
mm) mmy}) :
1.42" 0.0625"
END SA-516-70N (36.068 {1.5875 2:1° Concave
mmy) mm) *
Removable bolts used (describe other fastenings) Mat'l Spec./ Spéc. du mat. Grade Size/ Dimensior
Boulons amovible utilisés (décrire tout autre atfache) -

Pressure - Temperature/ Pression - température

*ressure Vessel Part Constructed for max. aliowable working At max. temp. Min. Temp. {when less than
‘artie de l'appareil pressure A une femp. max. -29°C)
Construif pour une pression maximale Temp. min: (inférieure & -24°C)
de marche permise
Vessel 1440 Psig (9928 kPa) 130° F (54° C) 20°F(-29°C)

Test pressure (hydro-pneumatic or combinatior
Fression d'épreuvre (hydro-pneumatigue ou
combinaison)

2160 Psig (14883 kPa)




@ S F39Y T ns-25n 200004
ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

ABSA, the pressure equipment safety authority MANUFACTURER’S DATA REPORT
9410 - 20™ Avenue SUPPLEMENTARY SHEET
Edmonton, AB T6N 0A4

-«anufactured by Name and address of Manufaciurer/ Nom et adresse du constructeur

Construit par Rushton Gas & Oil Equipment (1 991) Ltd. 2331 - 121 Avenue NE Edmonton, AB T&S 182
Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignes/ Nolm ef adresse du client ou de son représentant

Construit pour Devon Canada Corporatlon 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Ultimate owner Name and adaress/ Nom ef adresse

Utilisateur | Devon Canada Corporation 2000, 400-3rd Avenue SW Calgary, AB T2P 4H2

Location of installation Address/ Adresse

Lieu d’instaliation LSD # 04-13-61-10-W6&M

Pressure vessel/ Appareil

Typel Genre Serial No./ N° de série - Year built/Année de fabrication
HORIZONTAL BLOWCASE C2787A.HB 2007

Provincial Registration No. — C.R.NJ N*® d’enregistrement provincial - N.E.C. National Board No./ N* Nafional Board Drawing No./ N° de dessin
U2574.2 _ C-2797-B REV: 0

Nozzles and Openings/ Tubulures ef ouvertures

Number Dimension Type Material Nominal Reinforcement How Location/ Endroif
Purposef But Nombre Matériau Thickness material attached
Epaisseur Matériav Genre
nominale de renfort d'attaches
SA-106-B/
INLET 1 NPS 3 ;’SEERLSVIE SA-105-N / 0.600” nia ng,I {(i)'w * SHELL
| S5A-234-WPB B
SA-106-B/
OUTLET 1 nPs2 | BERICL | saqesny 0.436” nia o SHELL
FWN | sa-23awes -He)
SA-106-B/ _ SHELL
BRIDLE » B 2 NPS 2 B—P[iEER‘]{:&[a SA-105-N / 0.436" na ng1 U;AL
SA-234-WPB g
DRIVE GAS/ EQUALIZING 1 NPS 2 PIPE/CL. | SA-106-B/ 0.436" | nfa FIG. UW- SHELL
600 RFWN SA-105-N 16.1(c)
SA-106-B/
DRAIN _ 1 NPS 2 :’PE’:&L- SA-105-N / 0.436" nia f'G{ Uw- SHELL
QORFWN | ga23awes -
" PIPE/CL. SA-106-B/ i FIG. UW- SHELL
: 1 3.152" ID 4 f
INGE 600 RFWN | SA-105-N ke e 16.1(c)
- i PIPE/ CL. SA-106-B/ FIG. UW- SHELL
1 3.152" D 2 i
s 600 RFWN | SA-105-N e i 16.1(c)
Other/ AutresRUSHTON JOB# C27a7 UNIT A
Date D27 29 4 2007 Name _ Rushton Gas & Oil Eguipment (1991) Ltd. Signed dg) B
' (Manu rer/ Constructeur) Q'=:Jre5'=-ntaﬂur—}

oD BT em ek geacn Sa 4@4@ -

(Print Inspﬂcior s Name/ Nom de finspecteur)




Tube Section/ Faisceau fubulaire

AB-25 (Side 2)

Tubesheet! Plague tubulaire Material/ Matériau Diameter/ Diameitre Nominal Thickness Corr. Allow. Attachment
Epaisseur nominate Surépais. corrosion Mode d'aftachement
Tube matenal/ Materiau des tubes Diameter/ Diamétre Nominal Thickness (gauge) Mumber/ Nbre Type {Straight or U) Heating Surface
Epaisseur nominale (caltbre) Type (Droit ou U) Surface de chauff
Jacket/ Chemise
Type of jacket/ Genre de chemise Jacket closure . - Proof Test Heating Surface Skeich/ Schéma
Fermeture de chemise Pression d'épreuve Surface de chaufie
Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté
Number/ Normibre Dimension Lotation/ Endroit
Nozzles and Openings/ Tubtdures ef ouvertures -
Number Dimension Type Material Nominal Reinforcement ‘How Location/ Engroit
Purpose/ Buf Nombre Matériay Thickness material attached
Epaisseur Matériau Genre
nomiinale de renfort d'attaches
Supports/ Supports
Skirt/ Jupe Lugs/ Oreilles Legs/ Pieds Other/ Autres (Descripfion) Attached/ Atfaches
Yes/ Oui Nof Non No./ Nbre Nao./ Nbre {Where and How/ Méthode ef endroif)
O X

Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)

Volume=21.5 Cubic FT Impact test not required per UCS-66(z), UCS-66(b), & UCS-66(c). Production impact test not required Per
UCS-67(d)(1) ***See Supplementary Sheet for Form No. AB 25 for Nozzles & Openings. Vessel Tested in horizontal position. . The blowcase vess
was designed for 1 cycle every 30 minutes (operating pressure range 100-1000 psi) for 20 years including Start-ups and Shut-downs. PSV to be inst!
on piping. Construction Dwg # C-2797-B REV: 0  This vessel was designed for 350,000 cycles within 20 years according to UG-22(e}._

Certificate of Compliance/ Certificat de conformité

We certify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered
design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions que Jes données de Ia déclaration de conformiié sont correcies
et que l'appareil a été construif en accord avec I'enregistrement provincial ci -
dessous ef les exigences de la norme ACNOR B51.

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial __U2574.2

Manufacturer
Constructeur Rushton Gas & DE Equipment (1991) Ltd

Signature m ﬂ/{f% Date O&rI, 2\3} 200y
I

Certificate of Shop Inspection/ Certificat dinspecton en usine

|, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de cheudiéres et appareil sous pression
employed by i

employé par ABSA 1
offde Alberta :

have inspected the above vessel and state that to the best of my knowledge
and belief, the manufacturer has constructed the vessel in accordance with |
the Provincial registration CRN u2574.2 i
and the requirements of standard CSA B51.
ai inspecté lapparaif précité et aufant gue je sache, crois gue le constructeur & consfruit
l'appareil en accord avec 'enregistrement provincial NEC

et les exigences de la norme ACNOR E51.

I ctor's N & , |
bopocroliane o] b . A dok Bun e
M Date [O -—Q?-—o’-‘}—

Signature _

b

Certificate of Compliance - Field Work/
Certificat de conformité - Installation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel conforms with the
requirements of Provincial Regulations.

Nous cerfifions que linstalfation au chantier de toutes les composantes de
l'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

Installer’s Name
Nom de linstallateur

Signature

Date

Certiificate of Field Inspection/ Certificat d’inspection - installation au
chantier

L, the undersigned, a duly autherized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres ef appareil sous pression

employed by

employé par :

have inspected the items not covered by the Shop Inspection Certificate and
the installation of the items and state that to the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in accordance with the
Provincial Regulations.

ai inspecté les composantes non couvertes par le cerfificat d'inspection en usine ef -
linstallation de 'appareil et, autant gue je sache, la consiruction et | ‘assemblage r°
F'appareil sonf en accord avec les réglements provinciausx, J
Inspector's Name

Nom de linspecteur

Signature Date




