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Albetta Bollers Safety Assaclation
MANUFACTURER'S DATA REPORT
6th Floor, 10808-99th A
Ednonton, Abeta FOR PRESSURE VESSEL
5K 0G2 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION
Partielfartiel [ @ 3114 629

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed fo the office of the Chief Inspector in the province of
inslallation in accordance with the regulations under the Act, doverning the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de lexpédition d'un apparell sous pression, ce formulaire complété correctement, doit dire envoyé au bureau de linspecteur en chef
de la province dinstallation tel que prévu dans les réglements de la loi sur les appareils sous pression

Manufactured by Name and address of ManufaturerNom et adresse du constructeur

Conatruit par Westfab Industries Ltd., 7575 - 51 Street S.E. Calgary, Alberta T2C 4A6

Manufactured for Name and ol Py or Nom ol du chert ou de £on représentant

Construit pour Orban Industries Itd. 822-15th Street, N.W. Calgary, Alberta,T2H 2B2

Ultimate owner Name and address /Nom et adresse

Utilisateur iater Petroleum, Calgary, Alberta

Location of Instaliation | Address / Adresso

Liou d'instaliation 9-10-74-11-W6M

Pressure vessel/Apparsi

TypsGenrs Serial NoNo de série Year buithnnée de feb. Overak kengthviong. totwle
Separator WF-95-509 1995 12n 512"

Provincial Registration No.. National Board NoMNo Naional Soard Drawing NoNo de dessin DiareterDiamitre

No denvegistiement provincial N0395.2 WF 95 1113 Rev.1 30"

The chemical and physical properties of all parts meat the requiremants of materis! specifications of the A.S.M.E. Code.

Les propriétés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent ies exigences des spécifications de matériaux de code ASME.

The design, construction and workmanship conform to CSA 851. Supplément No de cos
La conception, la conatruction et la fagon sonl conformes a ACNOR 851, SEC vm 1 94
Msnufecturees’ partial data reports properly identified snd signed by suthorized inspectors have been fumished for the fofowing Kems of the repott, and sttached fo this report:
Les rapports partists du constructeur edéquatement identifies of signes par les inspacteurs sutorieés ont éé produits pour les lems sulvants du repport, &t stteches & co fappert:
Names of partsfiom de la composante *em NoNo ditem Manufacturer's NameMNom du constructeur Kdertilying StampEstampe  diderntication
SheliNirole .
Corr. Overad No. of Girth Joint Longhudinal Joints PWHT.
Description Material Thickness Aliow. Diameter Length Courses Juint de circ. Joirts longitudinaux: Trokerwet e
Matériau Epais.minim | Surep. Diamétra Long. Notwe de [ Type | AT Type X3 Eny. Temp. Tine
SHELL SAS51670N 150 0625 30" 9 1 1 spot | 1 tult | 1.00
Head/Téles
Corr. Crown Krwckle EFipse Conical Hemisphers Flat Side 8o
Descrigtion Material Min. Thickn, Afiow. Radis Radus Rato Apax Angle Radirs Diameter FPreswuae
Matésian Epaisminim |  Surep. Rayon Pett Rapp. Angia Rayon Diamere Con
HEAD SA51670N 733 0825 21 - - - CONC
HEAD SA51670N 733 0625 2 - - - CONC
o, boks used ribe other ) Material spec/Spec. du maiériaux Grade SiceDimansin
Boulons amovibles utiises (décrire tout autre aftache}
Pressure - Temperature/Preasion - hmpémuu
Pressure Vessel Pan Consiructed for max. At max, dasign metal Test presuure ( hydho-pneumatic or comts }
temperature
Pantio de fappared Gonstruit pour una pression maximale de arche pemise. A une temp. maximale Terrperature minimede Pression dipreuve Prpdopneumesique ou sombinsisord
SHELL 740PSt 100°F -20°F(-28.8°C) 1110 PSI





[image: image2.png]Tube Seetion / Falsceau tubulaire

Tabosheot Waterial Dramater Womimal Thickness Corr, Allow. Atrachment
Plaque tubulaite Matériau Diamatre Epaissour nominale surepais. cotrosion Mode d sttachement
Tube material Diamet Ne 1 Thick Number Type (Straight or U} H: ating Surlsce
Matdtiny des ubes Ciameta Chrvvast mommass atere Nombre | Typs Dron ou Uy Surisca da chaile
Jacket / Chomise
Type ol Jacket Jacket Closure Proof Test Heating Sutface Sketch
Gendie de chomize Formeture de chemise Pression d'épreuve Surface de chautie Schéma
Safety Valve Qutiets / Soupape de sireté
‘NumberAlombte Dimansion Location / Eadroit
1 2" ON SHELL () 3)14629
Nozzle Openings / Tubulures et ouvertures =
Nominal Reinforcoment How
Pumose Nurrber Dimension Type Matorial Thickness Material attached {ocation
Bu Nombre oy Epa Matéri Geme Endroit
nominale da renfort daftaches
INLET.QUTLET 2 (3 RFWN SA108B 118 WELD HEAD :& SHELL:
HC,0UT 1 3 AFWN SA106B 500 WELD SHELL::
DRAW,LC.PSV 5 2 RFWN SA1068 843 WELD HEAD &SHELL:
INSP 2 2" ToL SA105 WELD HEAD : & SHELL
tSH 1 "2 ToL SA10S WELD SHELL:
[T<X=A ] [ g TOL SA105 WELD : SHELL
Skm/Jx))e Lugs / Nunber Legs / Number Other Attached : {Where ‘and How)
YesQui No Aon Oreflles / Nombre Pleds 1 Nombre Aulres {Description) Ailaches * {Méthoda ‘et endroft)
WELDED,HEAD
Remarks / Oburvnlons {Cublical capacity /Volume)
Cubic Impact testing: No impacts as per UG20F (1-5)
Service:  WOG Code Paragraph for Radiography: UW11a5b
Certificate of Complizace / Cettifier de conformité Certificate of Shop Inspsction / Ceriificat d'inspection en usine

|, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessels inspactor.

We certily that the statements made in this data report are correct and that the Jo soussigns, inspecteur autorisé de chaudidres et appareil soiis pression
said vostel has been constructed in accordance with the Provincial Registerad employsd by
desigr. below and the requirsmanis of standard GSA b51. amployé par ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION
of
Mous cerlitions que les donnéas ds la déclaralion da conformitd sont cotrectes de CALGARY, ALBEATA, CANADA
o1 que I'appareil a été constiuit en accord avec I'enregisirement provingial ¢l have inspected the above vessel and state that 1o the best of
dessous et les exigences de |la norme ACNOR B51. my hnowledge and beliel, the manulacturer has :nnslmcnd N.0395.2
the vessel in @ with the Provincial ion CAN -

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial

and the requirements of standard CSA B51.
ai inspecté l'appareil precile ot aulant que je crois
que o tonsuuﬂnul a construit F'appate. on accord avec

N0395.2

Fonmgi: provincial NEC
Manufacturer ol las exigences de la norme ACNOR 851.
Constructeur We 'ab industries Ltd. Inspector's Name TERRY ZIMMERMAN

Nom de Vinspecteur

Signature Date. ‘/LY (T'y S -\.Z/ ﬂ2 A &_____Dﬂ',!i_‘__/__z‘l ?

=
Certificate of Comgliance / Cortllicat d» conformité Cerlificate of ZCortificat d'inspaction
Field Work 7/ Installation au chantler Field Inspection / Installation au chantier
1, the undersigned, a duly authorized Boiter and Pressure Vassels inspector
We cenily thal the lield i-staliation of all parts of the vessel conforms with the Jo soussigné, inspecteur autorisé de chaudidres et appareil sous pression
requirements of Provincial Regulations. eamployed by
employé par
Nous certifions que F'instaliation au chantier de loutes les composantes de have inspected the items not ¢ by the Shop k ction Certificats and
'appareil est conforme aux réglemenls provinciaux the installation of the itams and state that to the best of my knowledge and . s
belist, the construction and assembly of the items are in actordance with the - -
Provincial Regulations. o
Installers Name ai inspectd las composantes non couvertes par le cenifical d'inspection en .
Nom de Vinstatiatewr . usi t linstaliation de I'sppateil et, autant que je sache, laccm o

mblage de i'appareil aent en d avec les rigl P
Inspector's Name
Nom de I'inspecteur
Signature . .. ...

Signature _
Date _ ..





