AB-23 (side 1) 99/08

ALBERTA LABOUR - Y7156

Alberta Boilers Safety Association MANUFACTURER'S DATA REPORT
200, 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSEL
Edmonton AB T6E 529 DEGLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

Partialf Partiet [ m(-[ 77/& D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correcmd in must be mailed to the office of the Chief inspector in the province of installation in
accerdance with the regulations under the Act, governing the construction and instaliation of pressure vessels.

Au moment de |'expedition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de lnspecteur en chef de fa
province dinstallation tel que prévu dans les réglements de Ia loi sur les appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manviacturer! Nom et adresse tu censtricleur

Construit par Startec Refrigeration Services Ltd., 7664-10th Street N.E., Calgary, Alberta, T2E 8W1

Manufactured for Name and adaress of Purchassr or Consignee/ Nom et adrosse du client ou de son représentant

Construit pour - Devon Canada Corp., 1600, 324-8th Avenue S.W., Calgary, Alberta, T2P 225

Ultimate owner Name anc address’ Nam el adresse

Utilisateur Devon Canada Corp., 1600, 324-8th Avenue S.W., Calgary, Alberta, T2P 2Z5

Location of installation Address! Adrasse

Lieu d'installation 15-03-81-04-WeM

Pressure vessel/ Apparel/

Typel Genre Overall Length/Longeur tofale Serial No./ N© de série Year builVAnnée de fabrication
36" Vertical Oil Separator 10°0"/3048 mm SPV 02-056 2002

Provincial Registration No. — C,R.NN® d'enregistrerent provincial - N.E.C. National Board Na./ N“ National Board Drawing No./ N° de dessin
P-6376.23 SPV 01-076A Rev A

The chemical and physical properties of all parts mest the requirements of material specifications of the A.S.M.E. Code.
Les proprigtes.chirmiques el physiques de toutes les composantas respectent s exigences des specifications de metériaux de code ASHAE.

ASME Division Addenda. Supplément Code case No.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N *de cas
La conceplion, la construction et la fegon sont conformes & ACNOR B51, Section Vil i 2001

Manutacturer's partial dati reports property Identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the fotlowing items of the report, and attached to this
report:
Les rapporis partiels du constructeur adqéustement identifiés el signés par les inspectaurs authorisés ont 416 produits pour les iterns suivants du repport, el aitachés & ce rapport:

Names of partst Nom de /a composante ftem No./ NZ: d'item Manufacturer's Name/ Nom du censtructeur Identifying Stamp/ Est:mpe d'identification

Shell/ Virole

Cor. Longitudinat Joints PWHT Girth Joints " | Number of
Allow. Jolnts fongitudinaux Traitement therm Joints ge circonférence | courses
Description Matenal Thickness Surépais. Diamater Nomore de
Matérigy | Epaisseur de corr. Diaméire R.T. Efficiency Time R.T. sections
Type ! padiog. | Efficacits | Teme. Durée Tyee | Radiog.
SHELL SA 51670 N | .3757/9.53 mm | .0625"/1.58 mm | 36™/914 mm | 1 SPOT | .85 1 SPOT 1
Heads/ Tetes
Cor. Allow Crown. Knuckie Ellipse Ratio Conical Hamisph. Ftat Side to
Descnption Material Min. Thickn. Surép. Corr. Radius Radius Rapp. elliose | Apex Angle Radius Diameter pressure
Materisu Epals minim. Rayon Petit Angle Ray. Dism.plat | Codle sous
couron. rayon coniquie Hémisph pression
TOP SA516 70 N | 0.437" (11.1 mm) 0.0625"/1.58 mm 2:1 Concave
BOTTOM | SAS1670N | 0.437" {11.1 mm) 0.06257/1.58 mm 2:1 Concave
Removable bofts used (describa other fastenings) Mat'l Spec.f Spec. du mat. Grade Size! Dimension

Boulons amovible utilises (détrire toul autre attache)

Pressure - Temperature/ Pression - température

Prassure Vessel Part Constructed for max, altowable working At max. temp., Min. Temp. (when less than Test pressure {hydro-pneumalic or combination)
Partie de 'spparei pressure A une temp. max -29°C) Pression d'épreuvre (hydro-pneumatique ou
Canstruit pour une pression maximaie Temp. min. (inferievre a -29°C) combinaison)
de marche permise

COMPLETE VESSEL 250 psi/1724 kPag 110°C/230°F -29°C/-20°F 375 psil2566 kPag




Tube Section/ Faisceau tubulaire

Y

Nt |

= Q} AB-25 (side 21 9908
LD

Tubesheel! Plague tubulaire Matenal! Malenau Diameter! Dwarnelre Nomunal Thickness Corr Ailow Altachment
Epatsseur nommate Surepms. corrasion Mode d'atfachement
Tube material/ Materiau des tubes Diametet/ Diametre Nonunal Thickness {gauge) Number/ Nbre Type (Straght or U) Heating Surface
Epaisseur nomenale {oalbre) Type (Drott ou U) Surface de chaufle

Jacket/ ChemisAe

Type of jacket/ Genre de chiemise Jacket closure Proof Test

Fermeture de chemise

Pression d'apreuve

Heating Surface Skeichi Schema

Surface do chauffe

Safety Valve Outlets/ Soupapes de sireté

Number/ Nombre Dimension " Locations Endron
1 11427 N4 (SHELL)
Nozzles and Openings/ Tubujures et ouvertures
Number Dimension Type Matenat Nominal Reinfercement How tocation/
Purpose! But Nombre rdateriau }gu:&r;iz? ;:i;z::} .Z;neanc{t;ed Endroit
nominale de renfort d'attactes
N1 -~ GAS INLET 1 6" NPS 150# RFWN SA 105 N/ISA 1068 | 0.4327 INTEGRAL UW 16,1 {c) SHELL
N2 -~ GAS OUTLET 1 4" NPS 150# RFWN SA 105N/SA 106 B8 0.337" INTEGRAL UW 16.1 (c) SHELL
N3 - SYPHON DRAIN 1 3" NPS 150%# RFWN SA 105 N/SA 106 B 0.300" iINTEGRAL UW 16.1 (c) SHELL
N4 - PSV 1 1-1/2" NPS | 1508 RFWN SA 105 N/SA 106 B 0.281 INTEGRAL UW 16.1 (c} SHELL
Egﬁ’,?éc' C13 - SG/PUMP 4 1-412" CPLG SA 105N 5000# INTEGRAL UW 16.1 {c) SHELL
C7,C8,C12 AiB, C15~
SYPHON DRAIN/FILTER DRN/ | 5 1" CPLG SA 105N 6000# INTEGRAL Uw 16.1 (¢) SHELL
LSLL/IPURGE
Supports/ Supports
Skirt Jupe Lugs/ Oreitles Legs/! Pieds Other! Autres {Description} Atlached/ Attaches
Yes/ Oui No! Non No./ Nbre No./ Nore {Where and How/ Méthode e! endroit)
O X 2 4 WELDED TO SHELL
Remarks/ Observations {Cubical capacity/ Volume)
RADIOGRAPHY PER UW 11(b)
IMPACT EXEMPT PER SECTION UG-20(f)(1-5) MANWAY CRN #0OH861.5Y1648773280

VOLUME: 56.52 cu ft> (1.60 m?)
SERVICE: W.0.G.

BUILT TO MANUFACTURE DRAWING NO SPV 02-056 REV 0

Certificate of Compliance! Certificat de conformité

We cenrtify that the statements made in this data report are correct and that
the said vessel has been constructed in accordance with the Provincial
Registered design below and the requirements of standard CSA B51.

Nous certifions qus les données de la déclaration de conformité sont
correctas et que f'appareil @ 66 construit en accord avec f'enregisirement
provincial ci-dessous e les exigences de la norme ACNOR B51.

Provinciat Registered Design
Enregistrement provincial _P-6376.23

Manufacturer
Constructeur Startec Refrigeration Services Ltd,

Signature

Certificate of Shop Inspection! Certificat d'inspecton en usine

1, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigne, inspecleur autorisé de chaudiéres et appareil Sous pression
employed by

employé par Alberta Boilers Safety Association

of/ de _Alberta

have inspected the above vessel and state that to the best of my
knowledge ard belief. the manufacturer has constructed the vessel in
accordance with the Provincial registration CRN P-6376.23
and the requirements of standard CSA BS1.

ai inspecté V'sppareil pracité et autant que jo sache, crofs gue le constructeur a construit
f'appareil en accord avec Fenregistrement provincial NEC

el jes exigoences de la norme ACNOR 551.

Inspector's Name ’g
Nom de linspecteur L, S JOEL
uel () 7 2007

oA

Signature Date

Date !2 é! 2 é 2
Caertificate of Compliance - Field Work/

Certificat de conformité - installation au chantier

We certify that the field installation of all parts of the vessel conforms with the
requirements of Provincial Regulations.

Nous certifions que l'installation au chantier de toutes les composanles de
l'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

Instalier's Name
Nom de l'installateur

Signature

Date

Certificate of Field Inspection/ Certificat d'inspection - Instaitation au
chantier

|, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudigres el appareil Sous prassion
employed by
employé par
have Inspected the iters not covered by the Shop inspection Certificate
and the installation of the items and state that to the best of my knowledge
and belief the construction and assembly of the items are in accordance
with the Provincial Regulations.

al inspecté les composantes non cauvertes par le certificat d'inspeclion an usine et
l'installation de I'appareil el, autant que je sache, la construction et Fassemblage de
t'appareil sont en aczord avec l@s regiements pravinciaux.

Inspector's Name

Nom da linspecteur

Signature Date




AB-O25A O N

MANUFACTURER’S DATA REPORT

mq’n' E g SUPPLEMENTARY SHEET
Manufactured by Name and address of Manufactures! Nom ef auresse du Coosirucipmr
Construit par Startec Refrigeration Services Ltd., 7664-10th Street N.E., Calgary, Alberta, T2E 8W1
Manufactured for Name ang address of Purchaser o Conswnee! Nom ef adresse du chont ot de Sof représentant
Construit pour Devon Canada Corp., 1600, 324-8th Avenue S.W.,, Calgary, Atberta, T2P 2Z5
Ultimate owner Name and address! Nom el adresse
Utilisateur Devon Canada Corp., 1600, 324-8th Avenue S.W,, Calgary, Alberta, T2P 225
Location of installation Address! Adresse
Lieu d'installation 15-03-81-04-W6M

Pressure vessel! Appareil

Type! Genre
36" Vertical Oil Separator

Senal No./ N° de sénig

SPV 02-056

Year builVAnnée de fabrication
2002

Provincial Registration No., — C.R,N./ N° d'enregistrament provincial - N.E.C.
$-6376.23

National Board No./ N° National Board

Drawing No./ N° de dessin
SPV 01-076A Rev A

Nozzles and Openings/ Tubulures et ouvertures

Number Dimension Type Matoriat Nominal Rainforcement How Location/ Endroit
Purpose/ But Nomixe Materiau Thickness material attached
Epaisseur Matériau Genre
Rnorninale de renfort d'altaches
C9, C14 A/B, C16 — INSP!/
HEATER/CHARGING 4 2" CPLG SA 105N 6000# INTEGRAL UW 16.1 {¢) SHELL
CONN.
CloA/B-PI 2 112" CPLG SA105N 6000# INTEGRAL UW 16.1 (c) SHELL
C11, C17 -~ TUTSLL 2 34" CPLG SA 105N 60008 INTEGRAL W 16.1 (c) SHELL
o - ELLIP "
M1 ~ MANWAY 1 16" x 12 MANWAY SA 106 B 1 INTEGRAL UW 16.1 {(c} SHELL

Other/ Autres

pate fIf0 3/ 2R

(Manufacturer/ Constructeur)

s SOl

Name

Date _____ DEC ﬂ 2 2802____._

(Print Inspector's Name/ Nom de finspecteur)

ya
Name _ Startec Refrigeration Services ltd,_ Signed MOI’/{

inspector's
Signature

s




