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MANUFACTURER’S DATA REPORT

FOR PRESSURE VESSEL
DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D’APPAREILS SOUS PRESSION

“D,,’npmcm ofa Jpressure vesset, this torm fully and correctly filled in must be matled to the office of the Chief Inspector in the province of

installation in accor

ance with the reguiations under the Act, governing the construction and installation of pressure vessels.

Au moment de I'expédition d 'un appareif sous pression, ce formulaire complété correctement. doit éiré envoye au bureau de inspecteur en chef de la province
o ‘installation tel que prévu dans les réglements de la lof sur les appareils sous pression,

Manufaciured by
Construit par

Name and address of Manufacturet! Nom et adresse du constructeur

Rushton Gas & Oil Equipment (1991) Lid. 2331 - 121 Ave. N.E. Edmonton, AB

Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom er adresse du client ou de son représentant
Rio Alto Exploration Lid. 2500, 205-5th Ave, S.W. Calgary, AB. T2P 2V7

Name and address/ Nom et adresse

Rio Alto Exploration Ltd. 2500, 205-5th Ave, 5.W. Calgary, AB. T2P 2V?

Address/ Adresse

LSD# 03-30-66-06 W6M

“Manulactured Ior
Construit pour

Ultimate owner
Utilisateur

Tocafion of instalfation
Lieu d'installation

“Pressure vessell Appareil

Type/ Genre ] Serial No./ N°de série Year built/ Année de Overall Lengtl/ Longeur totale
Horizontal Blowcase C1516A.HB Jabrication 200t 50" OAL
Provincial Registration No. - C.R.N./ P9056.2 National Board No./ N ° National Drawing No/ N°de dessin Diameter/ Diametre
N °d‘enre_gisrremenr provincial - NE.C. Board C-1516-A Rev.i 16" OD
The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of materiat specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propriétés chimiques et physiques de toutes les compesantes respectent les exigences des spécifications de matériaux de code ASME.
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. ASME Division Addenda/ Code case No.
La canception, la construction et la fagon sont conformes & ACNOR BS 1. Supplément Nede cas
Sec VIl t 2000

rers’ partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and
att.. o this report:

Les rapports partiels du constructeur adgéuatement identifiés et signés par les inspecteurs authorisés ont été produits pour les items suivanis du rapport, et attacheés a ce
rapport:

Names of parts/ Nom de la composante Item No./ N°d'item Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamyp/ Estampe d’identification

Shell/ Virele

Corr. [ Qverall Number of | Girth Joints Longitudinal Joints P.W.HT.
oL Allow. Length courses Joints de circonférence | Joints longitdinaux Traitement therm
Description Material Thickness | Surépais. Diamete | Long Nombre de .
Type R.T. Type RT. Efficiency | Temp Time
Radiog Radicg | Efficacité Durée
Shells SA-333-GR6 | 1.593" 0.125" 16" 0D (80" &8 1 | Fuil SML'S 100% 621°C 96 min.
Heads/ Tetes
o Matenal Min. Thickn. | Com. Allow Crown. Radius | Knuckle Ellipse Rato | Comcal Hemisph, Flat Side to
Description Matériau Epals minim. | Surép. Corr. Rayon couron, | Radius Rapp. ellipse | Apex Angle Radiusg Diamezer pressure
Perit rayon Angle conique Ray. Diam. Core sous
Hémixph plat. pression
Heads SA-516-70N 1.359" 0.125™" 1 Concave
Removable bolts used {descnbe other fastenings) Mat'l Spec./ Spéc. du mar. Grade Size/ Dimension
Boulons amovible utilisés (décrire tout autre attache)

"waccyre - Temperature/ Pression - température

1 ssel Part Constructed for max. allowable | At max. temp. Min. Temp. (when Tess than Test pressure (hydra-pneurnatic or
\ appareil warking pressure . A une temp. max. 29%C) combination)
Construit pour une pression Temp. min. (inférieure a 29°C} | Pression d'épreuvre (hydro-
' maximale de marche permise . . preumatique ou combinaison)
Vessel 15169 KPa 165°C -25°C

22753 Kpa




p—
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* Tube Sectlon/ Faisceau tubulaire AB-25 (si
= -25 (sid Th
Tubeshect Plague tubulaire atenal/ Materiau Thameter/ Diameire Nominal Thickness | Corr. Allow. - Attach m(eme 4 7702
. Epaisseur nominate | Surépais. corrosion Mode d’attachement
‘Tube matenall Materiau des rubes ‘Utameter/ iametre tyomunal Thickness {gauge) ‘Number/ Nore T Straight or Heatng Surf
paisseur nominale {Bmh re) T'YPG }Drou ou wUr Surfacg de c::;ﬁ'e
IC hemise f
of Jackel Genre de chemise | Jacket ciosure Proof lest Teaning Surlace SKelch/
P Fermeture de chemise Pression d'épreuve su,f,,c,g de chauffe etch/ Schema

Safety Valve OQutlets/ Soupapes de stireté
Number/ Yombre Dimension Locauon/ Endroit

Nozzies and Openinps/ Tubulures et ouvertures

Purpose/ Bur Number | Dimension Type Material Nominal Reinforcement Now Location/ Endreir
Nombre Matériau Thickness materiat attached
Epaitseur Matériau Genre
nominale de renfort g attaches
INLET Nl 2 NPS§ 1500# RFWN | SA-105-N/S5A-106-B/ SA-234-WPB | SCH XXH SA-516-TON FIG. UW-18.1(c) SHELL
COND. QUTLET N2 2" NPS 15004 RFWN SA-105-N/ SA-106-B SCHXH | SA-516-70N | FIG. UW-18.1(c) SHELL
TUINSP. N4 "D .| 15008 RFWN SA-105-N/ SA-106-B SCHXXH | SA-516-70N | FIG. UW-18.1(c) SHELL
DRIVE GAS N5 2" NPS 1500# RFWN SA-105-N/ SA-106-B SCH XXH SA-516-T0N FIG. UW-16.1(c) SHELL
BRIDLE N6AB 2" NPS 15004 RFWN | S5A-105-N/SA-106-B/ SA-234-WPB | SCH XOH SA-516-70N | FIG. UW-16.1(¢c) SHELL
INSP. N7 "D 1500# RFWN SA-105-N/ SA-106-B SCH XXH SA-516-70N FIG. UW-18.1{c) SHELL
Supports/ Supports
SKirt/ Jupe Lugs/ Oreilles Leps/ Pieds Othet/ Autres (Description) Attached/ Attaches
Yes/ Qui No/ Non No./ Nbre No./ Nbre Saddles {Where and How/ Méthode et endroir)
[1 x] Welded to Shell.
Remarks/ Observations (Cubical capacity/ Volume)
V = (.22 m3 “This vessel shall not be pressurized at a temperature below -14°F." I
1 st not required per UCS-66(a) UCS-66(b), UCS-66(c) & UCS-66(g). -
Vessel designed according to UG-22(¢) ((
Vessel lifetime: 20 years Cycles allowed: 808,615
Vessel Tested in Horizonual positon. Construction Dwg # C-1516-A Rev.2
UW-11{a) PSV to be mounted on piping.
Certificate of Compliance/ Certificat de conformité Certificate of Shop Inspection/ Certificat d'inspecton en usine
I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel [nspector
We certify that the statements made in this data report are correct and that the said Je, soussigns, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression
vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registered design employed by
betow and the requiremenis of standard CSA BSI. empiove par  ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION
of! de ALBERTA
Nous certifions que les données de la déclaration de conformité sont correctes et have inspected the above vessel and state that to the best of my knowledge and
que [’appareil a été construit en accord avec l'enregistrement provincial ci-dessous belief, the manufscturer has constructed the vessel in accordance with the
et les exigences de la norme ACNOR 851. ) Provincial registration CRN P9056.2
' and the requirements of standard CSA BS1.
Provincial Registered Design  P9056.2 ai inspecté I'appareil précité et autant que je sache, crois que le constructeur a construit
Enregistrement provincial I'appareil en accord avec {'enregistrement provincial NEC
et les exigences de la norme ACNOR B3/,
Manufacturer RUSHTON GAS & OIL EQUIPMENT (199) LTD. Inspector’s Name )
Constructeur Nom de I'inspecteur

Signature M j’ /év/ Date \/a/pt, MAV/ Signature % Date JUN [l 7 2001

Certificate of Compiiance - Field Work/ Certificate of Fieid Inspection/ Certificat d'inspection - installation au chansier
Certificat de conformité - Installarion au chantier

I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector

We certify that the field instaltation of all parts of the vessel conforms with the Je, soussigneé, inspecteur autorisé de chaudiéres et apparen sous pression
requirements of Provincial Regulations. employed by
employé par
MNous certifions que !'installation au chaniier de toutes les composanies de have inspected the items not covered by the Shop [nspection Certificate and the
Papparer! est conforme qux réglements provinciaux. installation of the iterns and state that to the best of my knowledge and belief the
construction and assembly of the items are in accordance with the Provincial
ns Name Regulations
~No installateur ai inspecie les camposantes non couvertes par le certificat d'inspecrion en usine et
Vinswallation de !'appareil ef, auiani que je sache, la construction ef {‘assemblage de ((
Signamure I'apparei sont en accord avec les réglemena provincigux.
Inspector’s Name
Date Nom de {'inspecteur

Signature Date
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