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ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS

Alberta Boilers Safety Association @ 46010 MANUFACTURER’S DATA REPORT
200, 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSEL
Fdmonton AB T6E 529 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

‘artial/ Partiel [_] D’APPAREILS SOUS PRESSION

 shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in the province of installation in
rdance with the regulations under the Act, govemning the constnction and installation of pressure vessels.

Au moment de Ibxpédition d'un appareil sousrgresslon ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de Ihspecteur en chef de la
province d'installation tel que prévu dans les réglements de b loi sur les appareils sous pression.

Manufactured by Name and address of Manufacturer/ Nom et adresse du consiructeur
Construit par Bilton Welding & Manufacturing Ltd 3704-58 Ave, Innisfail, AB T4G 158

Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignee/ Nom et adresse du client ou de son représentant
Construit pour Anadarko Canada Corporation 425-1 Street S.W., Calgary, AB T2P 4V4
Ultimate owner Name and address/ Nom et adresse

Utilisateur Anadarko Canada Corporation 425-1 Street S.W., Calgary, AB T2P 4V4

Location of installation Address/ Adresse
Lieu d'installation Stock- Manufacturers yard pending move

Pressure vessel/ Appareil

Typel Genre Overall Length/Longeur lolale Serial No./ N* de série Year builVAnnée de fabrication
Horizontal Knockout Tank 100" 12981 2003

Provinclal Registration No. — C.R.N./N* d'enregistrement provincial - N.E.C. National Board No./ N* National Board Drawing No./ N* de dessin
K2109.123 BWM-019-00 REV 7

The chemical and physical properties of all parts meet the requirements of materlal specifications of the A.S.M.E. Code.
Les propridtés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des spécifications de malériaux de code ASME.

ASME Addenda/Supplément Code case No..
The design, construction and workmanship conform to CSA B51. N * de cas
La conception, la construction et la fagon sont conformes 8 ACNOR B51. Section VIl 2002

Manufacturer’s partial data reports properly identifled and signed by authorized Inspectors have been furnished for the following items of the report, and attached to this

report:
* rappoxts partiels du constructeur adgéuatement idenlifiés et signés par les inspecteurs authorisés ont été produits pour les items suivants du rapport, et attachés & ce rapport:

1s of parts/ Nom de la composante Item No./ NO d'item Manufacturer's Name/ Nom du constructeur Identifying Stamp/ Estampe d'identification

Shell/ Virole
Corr. Longitudinal Joints PWH.T. Girth Joints Number of
Allow. Joints longitudinaux Traltement therm Joinls de circonférence | courses
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Heads/ Tetes

Removable bolts used (describe other fastanings)
mw&(mmmdﬂ&n)

Min. Temp. (when less than
29°C)

Partle de I'spparel -
Temp. min. (inférieure & -29°C)

Shells / Heads

50 psl (g) / 345 Kpa (g) 200F/93C -20F/-29C 75 psi (g) / 517 Kpa (g)





