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ALBERTA. LABOUR

Alberta Boilers Safety Association MANUFACTURER'S DATA REPORT
200, 4208 - 97 Street FOR PRESSURE VESSE],
Edmonton AB ToE 529 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
Partial/ Partiel S.0.#: 21-41S26E D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly fifled ir. must be mailed to the office of the Chicf Inspector in the province of installation in
sccordance with the regulations under the Act, goveming the construction and instalfation of pressure vessels.

Au momerns de 'expédition d'un vppareil sonts pression, ce formulaire complété correciement, doit étré envoye ax burean de l'inspectenr en chef de la province d'instatlation
T ”

tel que prévu dans les régloments de la loi sur les oppareils sous pression.
[Muanufactured by Name and address of Manulaciurer/ Nont ¢t adresse dit constructeur
ohstruit par NATCO CANADA LTD, 504 - 19th Avenue, Nisku, Alberta, TOE 7W1
'Manu[actu red for Name and address of Puschaser o Consimnes’ Nom et adresse dn clieat on Je son représentant
Conatruit pour GULF CANADA RESOURCES LTD. BOX 130 CALGARY, AB T2P-2117
[ ORimate owner Nume and address/ Nom ef adressec  GULF CANADA RESOURCES LTD.
Utilisateur
Location of installailon Address/ Adresse  STOCK
Lieu d’installation
[ Pressure vessel/ Apj:uuil
Type! Genre Serial No./ N7 de séric® Year built! Année de fadrication Overall Lengiy’ Langesr totale
VERT. SEPARATOR : 21-$1526E 09 1997 6" S5
Provincial Registration No. - C.R.N./ Nationat Boasd No/ N/ National Board | Drawing No./ N/ ds desemn Diameler/ Diametre
Nrd’enregistrement provincial - VEC. M-9393.2 STD-245-1440-100 24"0.D.
The chiemical and physical propertles of all parts meet the requirements ofmaterinl 1pecifications of the A.8.M.E. Cade.
Les propriétés chimigues es physigues de sonses les comp s respectent les exigences des spécifications de matérianx de code ASME.
The design, construction und workmanship conform to CSA BS1. ASME Division AddendySupplément Code case No,
La concephion. ia construehian ¢t fa fogon sont conjormes SACNOR 851, | Sec  VIIX I 1956 W de cas

Manufacturers® partial dsta reports properly identified and signed by authosized lispectars have been furnished for the following [tems of the report, and uttached (o
this report:
Les rapports partiels du constructeur adgéuatement identifids et signés par les inspecteurs authorisés ont-8té produits pour les items suivanis du rapport, & alfachds i ce

rapport:

Names of parts/ Nom de la composante | Itema NoJ/ N/ ditem Manufacturer's Name/ Nom o consiructeur | Identifying Stamp! Estampe d'identification
Shell/ Virole
Deeription Material Thickness Cour. Diameter Overall Number o' Gisth Joints Longitudina) Joints PAWHT
Allow Length cousses Joins de circonfércnca | Joints fongitudinaux Traitement therm
T RT Ty R].T, Eciency | T Ti
" Radiog i Radiog | Efficectrs g D:“rso
ROLLED PLATE [ SA516-70N 1.125” NOM | .125° 24"ob |76 1 S8 R.T. sB RT.7 | 1-0 11SOF | 7S min
Headys Teros
Materal Min Thickn Corr. Mlow g&:m Rx:;duckle gllipse Ili’nio gﬂmc:\lngl :l{:'dn"mph gat Side to
. s Matériay Epals Surép, jus ius app. #llipse pex [ us jameler pressue
Deseription £am miim Corrp Rayon Petit i Angle comgue | Rt Hémusph | Diam. plat. Cdte
1| couron ravon ous
pression
TOP & BOTTOM SAS16-70N 1.183" 1257 - . 2:] - ~ . CON-
CAVE
1]
Removable bolts used $dasa' other fastenings) Mat') Spec./ Spée. dit mat, Grade Size/
Bonlons amavible utilisés (décrire tout uutre attache) Dimension
Pressure - Temperatuye/ Pression - température
Pressure Vessel Fant [ Construcied Tor max. allowablc working Al max. temp. Min, Temp, (when less than 29:C) T Test pressare (hydro-pneumatic or
Parrie de ['appareil Em A une temp, max, Temp. mun. (inférieure a 29,Cj cambination
onstruit pour une pression masimale Pression déprenvre gudm
SEPARATOR de marcha permise pneumatique ont combinaison)
1440 PST , 9929 KPA 100°F s0C | 200w 294C | Biea st 14893 KEA




Tube Sectlon/ Faisceau ubulaire

ABL-25 (side 2) 97/02

Tubesheet/ Plague tubulaire Matenal/ Marerive | Diamerer/ Diemetre Nomnal Fhickness Antachment
} Epaisseur nominate Mode d'attachement
Tkibe materiall Maleriax des hibe Diametar! Diamerre | Wominal Thickness Riumber? Nbre Ty g 7 Uy Heaung Surfice .
f Epaisseur namma!e(w?'e) T%’: }Droilou U)U) = | Surface de chouffe ="
(catibre) > R
.
Jacket/ Chanise - . : '
1 jacket/ dech Jacket ct f Test tieating Surtace Skach/ Schema
Lype oljacket/ Genre de chemize Ff:!r(nzr‘:a:,:g:chemhe Pression d'dpreuve Swﬁn:g de chauffe
Sufety Valve Qutlets! Soupapes de sdretc
Nizmbers Eams.m [} [ Dimension  ud Tocations Endron TN SHETL
Nozzles and Openings! Tubalures et vuvertures -
Purpose/ Bue Number Dimension | T Material Nominal Reinforcement | Now, Location! Endroit -
Nombre e Motériau Thickness | moterial
Epaisseur | Matériou Genre
nominole & renfort d‘anaches
INLET, QUTLET NiN2 » RFWN | SA106- XXH .s00" WELDED | SHELL, TOP HEAD
SAl0S SA516-70 e
DRAIN C3 2 CPLG SA[06-B 60004 - WELDED | BOTTOM IHEAD
SAt0S '
ALL OTHERS c1cl2 w2 2% T.O.L SAL05-N 60004 - WELDED § SHELL
Supporty/ Supports
Skirt/ Jupe Lugs/ Oreillcs Legs/ Picds Qther! Auires (Description) Attached! Aftaches R
Yes/ Oni No/Non Y No/Nbre Nos/Nbre (Where and How/ Méthode et endroil)
S WELDED TO BOTTOM HEAD

Remarky/ Observations (Cubjicsl capacity/ Volume)

[ IMPACT TEST EXEMPT PER UCS-66, VOLUME: 0.63 M3/ 22.15 FT3, CONSTRUCTION DWG@ NO, 41526-55

Certificats of Compliance/ Certificas de conformitd

We cestify that (he statements mads in this data report are correct and that the said vessel
Bas been constructed in accordance with the Pravincial Registered design below aad the
requiremncats of standard CSA BS1,

Nous cerrifions qus les données de la déclaration de conformiré sont correctes et que
l'appareil a é18 construit en accord avec 1'enregisirement provincial ci<lessous et les
exigenees de la norme AUNORBS1.

Provincial Registered Design __ M.9393,2

Enregistrement provinclal
Construcizuir

Date '55“?"“ 8/9?

Certilicate of Shop Inspection/ Cersificat d'inspacton em usine
I, the undersigned, s duly authorized Boiler and Pressure Veessel Inspector
Ja, ausrignd, Inspecteur cutorind da ehaudidres ¢t appaneil sous prassion

employed by )
emplopd par off de ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION
have i the above vessel and state that to the best of my knowledge and

bélief, the manufacturer has constructed the vessel in sccordance with the Provineial
registration CRN M-9393.2

and the requirsments of standard CSA B31,

ar inspecid cpparedl précité of autant que J¢ sache, crols que le construcieur a
construit L 'apareil en accord avec 'enragistrament provinciol NEC

et Jez exigenc s de la norme ACNOR BS 1. . o=
Inspector's Name ,ﬂ -y E+
,/‘%{7” 2 Joaes. !

Nows de Iinspectenr

Signatu Dae: & 77~ 0;"0{'

-

—

Certlficate of Compllance - Fleld Work/
Cartificat de conformité - Installotion au chander

We certify that the ficld insusblation of all parts of the vessel conforms with the
requirements of Provincial Reguiations. *

Nous certifions que Uinstallation ax channer de routes les composantes de Papparen!
est conforme aux réglements provinciaux,

Iastaller’s Name
Nom de Vinstatiateur

Signatune

Date

Certfficile of Fleld Inspection) Certificar d'inspection - Installation ou chander

I, the undersigned, s duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspector
Je, soussigné, inspecteur autorisé da chav:dres et apparer] sour pression
employed by

playé par
have inspected the ilems not covered by the Shop Inspection Cetificate and the
installation of the itcrns and state that 1o the best of my knowledge and beliefthe <
construction and assembly of the items are in accondance with the Provincial ™
Regulations,
& (nspecté les composantes non cowveriss par le carvficat d ‘intpection en usine et
1'instatlation du *appareil e¢ autant que je soche, la construction ef I'assemblage ds
'appareil sont sr accord avec les riglements provinciaux
Inspecior’s Name
Nom da Virspeteur _

Signature * Date




